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 بِ ًبم خدا

 استبًدارد اٗراى ٖهلآضٌبٖٗ بب سبزهبى 

 اٗطاى، نٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَجة تِ اٗطاى اؾتاًساضز ٖهلؾاظهاى 

ِ  ضا )ضؾوٖ( اٗرطاى  ٖهلاؾتاًساضزّإ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب  تر

  .زاضز ػْسُ

ع ٍ هؤؾؿرات  ور ًظرطاى هطا نراحة  ،اضقٌاؾاى ؾراظهاى وة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرتلف زض ي اؾتاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ر ظ تَلٍٗ تا تَجِ تِ قرطا  ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح آگاُ ٍ هطتثظ اًجام هٖ ٍٕ التهاز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌرسگاى،  وٌٌرسگاى، ههرط   وس٘نراحثاى حرك ٍ ًفرغ، قراهل تَل     ٔت آگاّاًرِ ٍ هٌهرفاً  وٍ تجاضٕ اؾرت ورِ اظ هكراض    ٕفٌاٍض

ٖ   ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ ترهه ٖع ػلوووٌٌسگاى، هطانازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز َ  ف٘قرَز. پر  زٍلترٖ حانرل هر ؽ ًٗر

افرت  ٗقرَز ٍ پرؽ اظ زض  ٖ هطتَط اضؾرا  هر   ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاجغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

( اٗطاى چراج ٍ  ٖ)ضؾو ٖهلتِ ػٌَاى اؾتاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ ٖهل ٔت٘ووكٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 قَز.ٖهٌتكط ه

ْ ٘ر٘ ت ضرَاتظ تؼ ًٗ٘ع تا ضػا نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاىو ٖٗؽ اؾتاًساضزّاًَٗ ف٘پ وٌٌرس  ٖ ِ هر ٘ر ي قرسُ ت

َ   ٖتطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ  ٖ    اٗرطاى  ٖهلر  ة، ترِ ػٌرَاى اؾرتاًساضز   ٍٗ زضنرَضت تهر ة، ٘ر ي تطتٗقرَز. ترس   چراج ٍ هٌتكرط هر

اؾرتاًساضز هطترَط    ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا ٖهلاؾتاًساضز  ضات همطط اؾاؼ ِ توقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتاًساضز  ٖهلزض ؾاظهاى ِ و

(ISO) اؾتاًساضز ٖالولل ي٘ؾاظهاى ت ٖانل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾتاًساض ٖهلؾاظهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ره  وو٘ؿَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) قٌاؾٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ٍ ؾاظهاى ت٘ي
ٖ  4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3 (CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غرصاٗ

زض وكرَض   5

ي ٗكرَض، اظ آذرط  وذرال   ّٕرا ٕ اظهٌرس ٍ٘ ً ٖلر وظ ٗاٗطاى ضوي تررَجِ ترِ قرطا    ٖهل ٕي اؾتاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕجْاى ٍ اؾتاًساضزّا ٍٖ نٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفت٘پ

وٌٌسگاى، حفر  ؾرلاهت    ت اظ ههط ٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى 

اظ  ٖتؼضر  ٕ، اجرطا ٍٕ التهراز  ٖغر ٘هح ؿرت ٗت هحهرَتت ٍ هلاحظرات ظ  ٘ر فوٌ٘راى اظ  ٘، حهَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحهَتت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تهَٗة قرَضإ ػرالٖ اؾرتاًساضز، اجثراض     ٖهلاؾتاًساضزّإ 

ٍ  ٖنرازضات  ٕاتّرا واؾرتاًساضز   ٕكرَض، اجرطا  وهحهرَتت   ٕترطا  ٖالوللر  ي٘تر  ٕتَاًس تِ هٌظَض حف  تاظاضّرا ٖ. ؾاظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤؾؿرات فؼرا  زض    ٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاىو تِ اؾتفازُ ترك٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘چٌ. ّووٌس ٕآى ضا اجثاض ٕتٌس زضجِ

ُ ٗ، آظهاٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإؾ٘ؿتن ٖگَاّ ٍ نسٍض ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌٔ٘ظه ّرا ٍ   كرگا

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾراؼ ضرَاتظ ًظرام     ؾاظهاىگًَِ  يٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى ٍؾاٗل ؾٌجف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌجٖ 

ّرا  طز آىىر ّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س نلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطا هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س نلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزور مرات  ٘تحماض فلعات گطاًثْا ٍ اًجام ٘ي ػ٘٘ل ؾٌجف، تؼٗاّا، ٍاؾٌجٖ ٍؾاٗى ٖالولل ي٘ج زؾتگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .اؾت ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕؾغح اؾتاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تدٍٗي استبًدارد

 «رٍش آزهَى -گ٘رٕ ضدُ از بتيگ٘رٕ طَل ًوًَِ هغسُاًدازُ»

 )تجدٗدًظر اٍل(

 

 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: رئ٘س:

  افك٘ي، ضٍا

 (واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى)

 ازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗجاى قطلٖ

  

  دب٘ر:

 تْوي، اضقس

 (واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى)

 قطلٖازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗجاى

  

  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضب:

 اه٘ي ترف، آضهاى

 )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 ؾاذتِ آشضتاٗجاىؾاظٕ پ٘فقطوت ذاًِ

  

 ًازضظازِٗ، تمٖ

 )واضقٌاؾٖ اضقس ظه٘ي قٌاؾٖ(

آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان ازاضُ ول ضاُ ٍ قْطؾاظٕ 

 قطلٖاؾتاى آشضتاٗجاى
  

 آظهاٗكگاُ آضاز ذان تٌِْ٘ واٍـ ظاز، حو٘سضضاح٘سضٕ

  هٌْسؾٖ ػوطاى( ٖ)واضقٌاؾ

  

 ػثاؾٖ ضظگلِ، هحوس حؿ٘ي

 )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ هَاز(

 اٗطاىؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز 

  

 ضٍ، ؾاؾاىفطقٖ حك

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ ػوطاى(

 قطلٖازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗجاى

  

 قطوت آشضتام ػاٗمىاض وطٗو٘اى ذؿطٍقاّٖ، فطٗثا

  )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
  

 هجتثَٕ، ؾ٘س ػل٘طضا

 )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ هَاز(

 ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى
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 سوت ٍ/ٗب هحل اضتغبل: )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا( اعضب:

 قطوت ًفت پاؾاضگاز   هج٘سٕ، هطتضٖ

  )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ تىٌَلَغٕ نٌاٗغ ق٘و٘اٖٗ(
  

 قطلٖازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗجاى هحوسظازُ، قْطام

  )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 آهازُ اهاهِ٘هجتوغ تتي تَح٘سهحوَزٕ، 

  )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 قطوت تٌ٘از تتي آشضآتازگاى هحوَزٕ، ٍلٖ

  )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(

 قطوت آضهاى نٌؼت تست٘ط اًسٗف هَؾَٕ، هحوس

  )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ ػوطاى(

 ٍٗراستبر:
 

 افك٘ي، ضٍا

 (واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى)

 قطلٖازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗجاى
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 هٌدرجبت فْرست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتاض ف٘پ

 1 ّس  ٍ زاهٌٔ واضتطز 1

 1 هطاجغ العاهٖ 2

 2 انغلاحات ٍ تؼاضٗف 3

 2 اّو٘ت ٍ واضتطز      4

 2 ٍؾاٗل آظهَى 5

 2     ّاآظهًَِ      6

 2 ضٍـ آظهَى      7

 2 زاضگ٘طٕ تا وَل٘ؽ فهاًساظُ    7-1

 3 وفگ٘طٕ تا ذظاًساظُ    7-2

 3 گعاضـ آظهَى      8

 3 زلت ٍ اضٗثٖ      9

 3 زلت    9-1

 4 اضٗثٖ    9-2
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   گفتبر پ٘ص

 1392تراض زض ؾرا    ورِ ًرؿرت٘ي  « ضٍـ آظهرَى  -گ٘طٕ قسُ اظ تتيگ٘طٕ عَ  ًوًَِ هغعُاًساظُ»اؾتاًساضز 

تراض  ّإ هطترَط ترطإ اٍلر٘ي   زضٗافتٖ ٍ تطضؾٖ ٍ تأٗ٘س وو٘ؿَ٘ىتط اؾاؼ پ٘كٌْازّإ تسٍٗي ٍ هٌتكط قس، 

وو٘تٔ هلٖ اؾتاًساضز هٌْسؾرٖ ؾراذتواى ٍ    اجلاؾِ٘ هَضز تجسٗسًظط لطاض گطفت ٍ زض ّكتهس ٍ ًَظزّو٘ي

 3تهَٗة قس. اٌٗه اٗي اؾتاًساضز تِ اؾتٌاز تٌس ٗه هرازٓ   16/11/97ّإ ؾاذتواًٖ هَضخ ههالح ٍ فطآٍضز

، تِ ػٌَاى 1371َاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى، ههَب تْوي هاُ لاًَى انلاح ل

 قَز. اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖ

ؾراذتاض ٍ قرَ٘ٓ    -)اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗرطاى  5اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ّإ هلٖ ٍ جْراًٖ زض ظهٌ٘رِ   تحَتت ٍ پ٘كطفت تاواٌّگٖ حف  ّوگاهٖ ٍ ّ تطإ قًَس.ًگاضـ( تسٍٗي هٖ

س قس ٍ ّط پ٘كرٌْازٕ ورِ   ٌلعٍم تجسٗسًظط ذَاّ نَضتاٗطاى زض  هلّٖإ نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضز

لرطاض   تَجِ ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضزاٗي اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تجسٗس تىو٘لتطإ انلاح ٍ 

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗسًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز. ذَاّس گطفت.

 قَز.هٖ 1392: ؾا  17729اٗي اؾتاًساضز جاٗگعٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 : هٌثغ ٍ هاذصٕ وِ تطإ تِْ٘ ٍ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ لطاض گطفتِ تِ قطح ظٗط اؾت

ASTM C1542/C1542M: 2016a, Standard Test Method for Measuring Length of Concrete 

Cores 
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 رٍش آزهَى -گ٘رٕ ضدُ از بتيگ٘رٕ طَل ًوًَِ هغسُاًدازُ

در اٗي استبًدارد توبم هَارد اٗوٌٖ ٍ بْداضتٖ درج ًطدُ است. در صَرت هَاجْهِ بهب یٌه٘ي ههَاردٕ       -ّطدار

 هسئَل٘ت برقرارٕ ضراٗط بْداضت ٍ اٗوٌٖ هٌبسب ٍ اجرإ آى بر عْدٓ کبربر اٗي استبًدارد است.   

 9ّدف ٍ داهٌٔ کبربرد 9

       اؾت.  گ٘طٕ قسُ اظ تتيهغعُ عَ  ًوًَِگ٘طٕ اًساظُضٍقٖ تطإ تؼ٘٘ي ي اؾتاًساضز، ٗي اّٗس  اظ تسٍ 9-9

 هراجع الساهٖ 7

 ّا اضجاع زازُ قسُ اؾرت. نَضت العاهٖ تِ آى زض هطاجغ ظٗط ضَاتغٖ ٍجَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ

 قًَس. تطت٘ة، آى ضَاتظ جعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖتسٗي

ّإ تؼرسٕ آى  تجسٗرسًظط ّرا ٍ  ِانلاح٘وِ تِ هطجؼٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضجاع زازُ قسُ تاقس،  نَضتٖ زض

ّا اضجاع زازُ قسُ اؾت، زض هَضز هطاجؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى .آٍض ً٘ؿتتطإ اٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاًساضز العامِانلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تجسٗسًظط ٍ 

 اؾتفازُ اظ هطاجغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت:

 ASTM C42/C42M, Test Method for Obtaining and Testing Drilled Cores and Sawed 2-1

Beams of Concrete 

 -ت٘طّإ اضُ قسُ تتٌٖگ٘طٕ قسُ ٍ ّإ هغعُتِْ٘ ٍ آظهَى ًوًَِ -تتي، 1388: 12306اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗبدآٍرٕ

     تسٍٗي قسُ اؾت.   ASTM C42/C42M-04: 2008ضٍـ آظهَى، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز 

 ASTM C125, Terminology Relating to Concrete and Concrete Aggregates  2-2

 ASTM C174/C174M, Test Method for Measuring Thickness of Concrete Elements 2-3

Using Drilled Concrete Cores 

گ٘رطٕ  ّإ هغعُّإ تتٌٖ تا اؾتفازُ اظ ًوًَِگ٘طٕ ضراهت الواىاًساظُ، 1392: 17730اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗبدآٍرٕ

      تسٍٗي قسُ اؾت.   ASTM C174/C174M: 2013ضٍـ آظهَى، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز  -قسُ اظ تتي

 ASTM C670, Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 2-4

Construction Materials 

 ASTM C1604/C1604M, Test Method for Obtaining and Testing  Drilled Cores of 2-5

Shotcrete 

                                                 

 هطاجؼِ قَز( اضائِ قسُ اؾت. 4تَض٘حات تىو٘لٖ زض ذهَل زاهٌِ واضتطز اٗي اؾتاًساضز، زض تٌس اّو٘ت ٍ واضتطز )تِ تٌس  -1
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 اصطلاحبت ٍ تعبرٗف 9

 ضٍز. واض هٖتِ ASTM C125اضز زض اٗي اؾتاًساضز، انغلاحات ٍ تؼاضٗف اضائِ قسُ زض اؾتاًس

 اّو٘ت ٍ کبربرد 4

ٗا   ASTM C42/C42Mاؾتاًساضز گ٘طٕ قسُ عثكاٗي اؾتاًساضز، زٍ ضٍـ تطإ تؼ٘٘ي عَ  ًوًَِ هغعُ 4-9

ASTM C1604/C1604M ٖوٌس. اٗي عَ  زض اضتثاط تا تطضؾٖ ٍضؼ٘ت، چگالٖ، تحل٘رل فضراّإ   ضا اضائِ ه

 ذالٖ ٍ غ٘طُ واضتطز زاضز.  

 گ٘طٕ عَ  لغؼات الحالٖ وِ تركٖ اظ هرلَط تتي ً٘ؿتٌس، واضتطز ًساضز. اٗي اؾتاًساضز تطإ اًساظُ 4-7

 اترعاض گ٘طٕ قرسُ ضا ترا اؾرتفازُ اظ ضٍـ ٍ    ّإ هغعًُ٘ع عَ  ًوًَِ ASTM C174/C174Mاؾتاًساضز  4-9

 وٌس. تؼ٘٘ي هٖ تفاٍت،گ٘طٕ هاًساظُ

قَز وِ زٍ ؾغح هَاظٕ زض فانلِ هكرم اظ ّرن  اظ زؾتگاّٖ  اؾتفازُ هٖ ASTM C174/C174Mزض اؾتاًساضز  -ٗبدآٍرٕ

گ٘رطٕ  وٌس. عَ  هغعُ تا وؿط فانلِ اًساظُگ٘طٕ هٖظُإ ذالٖ قسُ تَؾظ هغعُ ضا اًساوٌس. اٗي اؾتاًساضز، همساض فانلِاٗجاز هٖ

 قَز. قسُ اظ فانلِ هكرم هات٘ي زٍ ؾغح هَاظٕ تؼ٘٘ي هٖ

 ٍسبٗل آزهَى 5

 زضؾتٖ( ٍ 300تا  0) mmگ٘طٕ آى ٍ گؿتطُ اًساظُ mm 65وِ اضتفاع فه آى حسالل  دار کَل٘س فک 5-9

    س.تاق mm 02/0آى حسالل 

گ٘طٕ عرَ  زض ًمراعٖ ورِ ضٍٕ    تِ ػٌَاى تركٖ اظ لَاظم جاًثٖ وَل٘ؽ، اهىاى اًساظُ  9خنّبٕ ًَک 5-9-9

 وٌس.  ضا فطاّن هٖ ،هح٘ظ هغعُ ً٘ؿتٌس

   قسُ اؾت. تفى٘ه mm 1تٌسٕ وِ تا زضجِ mm 380 تا mm 300تا گؿتطُ  کص خط 5-7

 ّبآزهًَِ 6

 تِْ٘ قًَس.  ASTM C1604/C1604Mٗا   ASTM C42/C42Mاؾتاًساضز ّا تاٗس هغاتك تا هغعُ 6-9

 ًَِ پَقف تاقس. ّا تاٗس ؾالن تَزُ ٍ ػاضٕ اظ ّط گهغعُ 6-7

 رٍش آزهَى 7

 دارگ٘رٕ بب کَل٘س فکاًدازُ 7-9

 ّإ وَل٘ؽ ًهة ًوَزُ ٍ ذَاًف آى ضا نفط وٌ٘س. ضا تِ فه ذنّإ ًَن 7-9-9

                                                 

1- Offset points   
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ّإ تاظ وَل٘ؽ ضا زض ًمغِ ه٘اًٖ تر٘ي هطورع ٍ لثرِ آظهًَرِ لرطاض      آظهًَِ ضا تا زؾت ًگِ زاقتِ ٍ فه 7-9-7

 270˚ٍ  180˚، 90˚آظهًَرِ ضا ترِ ه٘رعاى    گ٘رطٕ ٍ بثرت وٌ٘رس.    اًساظُ mm 25/0زّ٘س. همساض آى ضا تا زلت 

گ٘طٕ زض ضاؾتإ هحرَض آظهًَرِ تطزاقرت ًورَزُ ٍ بثرت      تچطذاً٘س ٍ ضًٍس شوط قسُ ضا تىطاض وٌ٘س. ٗه اًساظُ

 وٌ٘س.  

ؾرطٕ  تغ٘٘رط وٌرس،    mm 25/0وَل٘ؽ ضا زٍتاضُ نفط وٌ٘س. زض نرَضتٖ ورِ ذرَاًف نرفط تر٘ف اظ       7-9-9

 تىطاض وٌ٘س.  2-1-7ّا ضا هغاتك تٌس گ٘طٕجسٗسٕ اظ اًساظُ

 کصگ٘رٕ بب خطاًدازُ 7-7

ورف  ذظهغعُ تا ؾغح پطزاذت قسُ ٗا قىل زازُ قسُ ضا زض تطاتط ٗه ؾغح تطاظ ٍ ترت لطاض زّ٘س.  7-7-9

هغعُ ضا تِ  .گ٘طٕ ٍ بثت وٌ٘ساًساظُ mm 1ضا ضٍٕ ؾغح ترت عط  هماتل هغعُ لطاض زّ٘س ٍ عَ  ضا تا زلت 

 ًواٗ٘س. ّا ضا تىطاض گ٘طٕتچطذاً٘س ٍ اًساظُ 270˚ٍ  180˚، 90˚ه٘عاى 

ِ   فطـ ٗا ؾاظُاظ ؾٌگگ٘طٕ قسُ هغعُزض نَضتٖ وِ ًوًَِ  7-7-7  ،إلطاض گطفتِ ضٍٕ تِٗ اؾراؼ ؾرٌگساً

ٕ قاهل شضات تِٗ اؾاؼ چؿث٘سُ تِ ؾغح تحتاًٖ تتي تاقس، هَاز چؿث٘سُ قسُ ًثاٗس زض اًساظُ ّرا ٍاضز  گ٘رط

اًتْرإ   وف اؾتفازُ وٌ٘رس. گ٘طٕ تا ذظ٘سُ، اظ ضٍـ اًساظُّإ زاضإ هَاز چؿثگ٘طٕ هغعُتطإ اًساظُقَز. 

گ٘طٕ وٌ٘س. زض نَضتٖ ورِ ترتي ضٍٕ ٗره تٗرِ اؾراؼ      هغعُ تا ؾغح هكتطن تتي تا هَاز چؿث٘سُ ضا اًساظُ

تَاًس تِ زاذل تِٗ اؾاؼ ًفرَش وٌرس ٍ ترا حرسٕ     ، هلات تتي هٖتاقسلطاض گطفتِ  1تاظتٌسٕ إ تا زاًِؾٌگساًِ

ّا ٍاضز گ٘طٕگ٘طٕ قَز، ٍلٖ شضات چؿث٘سُ ًثاٗس زض اًساظُهلات ًفَش وٌٌسُ تاٗس اًساظُ. ًواٗسشضات ضا احاعِ 

 قَز. 

 گسارش آزهَى 8

گ٘طٕ ضا ترا  گعاضـ وٌ٘س. هتَؾظ پٌج اًساظُ mm 25/0گ٘طٕ هجعا ضا تا زلت پٌج اًساظُ دار کَل٘س فک 8-9

 گعاضـ وٌ٘س.  mm 1زلت 

گ٘رطٕ ضا ترا زلرت    گعاضـ وٌ٘س. هتَؾظ چْاض اًساظُ mm 1گ٘طٕ هجعا ضا تا زلت چْاض اًساظُ کص خط 8-7

mm 1 .گعاضـ وٌ٘س 

 دقت ٍ ارٗبٖ 9

 دقت   9-9

ورف اظ ضٍٕ ًتراٗج   زاض ٍ ذظگ٘طٕ تا وَل٘ؽ فهّإ اًساظٍُ ت٘ي آظهاٗكگاّٖ ضٍـٗه واضتط زلت  9-9-9

تطآٍضز قسُ اؾت. ّط هغعُ اظ ّط ؾِ ًوًَرِ   ،تاقسآظهاٗكگاُ هٖ 12هغالؼِ زضٍى آظهاٗكگاّٖ وِ قاهل ٗه 

 تاقس. هٖ mm 117تا  mm 64اظ  اًّا تمطٗثگؿتطُ عَلٖ هغعُگ٘طٕ قسُ اؾت. ، ؾِ تاض اًساظُتتي

                                                 

1- Open-graded 
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 دارگ٘رٕ بب کَل٘س فکاًدازُ 9-9-7

        گ٘رطٕ اظ ٗره هغرعُ ًثاٗرس تر٘ف اظ     زٍ اًرساظُ  ،ت. تٌراتطاٗي تؼ٘٘ي قسُ اؾ 02/1 %ضطٗة تغ٘٘طات ٗه واضتط 

% 89/2 (% S2d)1 ُهتفاٍت اظ ٗىسٗگط تاقٌس.   ،هتَؾظ عَ  هغع 

گ٘رطٕ اظ ٗره هغرعُ    زٍ اًرساظُ  ،تؼ٘٘ي قسُ اؾت. تٌراتطاٗي  60/1 %ضطٗة تغ٘٘طات ت٘ي آظهاٗكگاّٖ  9-9-9

 تا ّن اذتلا  زاقتِ تاقس.  ،هتَؾظ عَ  هغعُ( S2d %) 23/4 %تَؾظ زٍ آظهاٗكگاُ هرتلف ًثاٗط ت٘ف اظ 

 کصگ٘رٕ بب خطاًدازُ 9-9-4

        گ٘رطٕ اظ ٗره هغرعُ ًثاٗرس تر٘ف اظ      زٍ اًرساظُ  ،تؼ٘٘ي قسُ اؾت. تٌراتطاٗي  94/1 %ضطٗة تغ٘٘طات ٗه واضتط 

% 43/5 (% S2dُهتَؾظ عَ  هغع )،     ّ  35/4 %ٖ هتفاٍت اظ ٗىسٗگط تاقٌس. ضرطٗة تغ٘٘رطات تر٘ي آظهاٗكرگا

  18/12 %تر٘ف اظ   عُ تَؾظ زٍ آظهاٗكگاُ هرتلرف ًثاٗرس  گ٘طٕ اظ ٗه هغزٍ اًساظُ ،تؼ٘٘ي قسُ اؾت. تٌاتطاٗي

(% S2d )ُتا ّن اذتلا  زاقتِ تاقس. ،هتَؾظ عَ  هغع 

 ارٗبٖ 9-7

اظْاضًظطٕ زض اٗي هَضز ًكسُ  ،ّإ آظهَىّإ هطجغ هٌاؾة تطإ تؼ٘٘ي اضٗثٖ اٗي ضٍـتِ زل٘ل ًثَز ًوًَِ

 اؾت. 

                                                 

 تكطٗح قسُ اؾت.  ASTM C670عَض وِ زض اؾتاًساضز ّواى -1


