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  خدا به نام 

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و تحقیقتات  استتاندارد  مؤسسۀ رراتمق و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

استتاندارداا  میتی سرستمی      نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

  .دارد عهده به را ایران

بته   92/6/29متور   دومتین جیسته رتورا  عتادی ادار       و موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه نام

  جهت  اجرا ابلاغ رده است . 92/3/29مور   33333/996سازمان میی استاندارد ایران تغییر و طی نامه رماره 

مؤسستات   و مراکت   نظتران  صتاحب  ستازمان ، کاررناستان   از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختیف اا  حوزه در استاندارد تدوین

تودیتد ،   بته رترایط   توجته  بتا  و میتی  مصادح با امگام وکورشی رود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی، عیمی،

 و کنندگان، صادرکنندگانمصرف تودیدکنندگان، رامل نفع، و حق صاحبان منصفانۀ و آگااانه مشارکت از که است تجار  و فناور 

 میتی  نویس استتاندارداا   پیش  .رود می حاصل دتیدو غیر و دودتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و عیمی مراک  کنندگان، وارد

 پیشتنهاداا  و نظراا از دریافت پس و رودمی ارسال مربوط فنی اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران

 .رود می منتشر و ایران چاپ رسمی س میی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی کمیتۀ در

کننتد   متی  تهیته  رتده  تعیتین  ضتوابط  رعایت با نی  صلاح ذ  و مند علاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نویس پیش

،  بتدین ترتیتب    .رتود  متی  منتشتر  و چتاپ  ایتران  میتی  استتاندارد  عنتوان  بته  ، تصتویب  درصورت و بررسی و طرح میی درکمیتۀ

 میی استاندارد کمیتۀ در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد ساسا بر که دنرو می تیقی میی استاندارداایی

 .بارد رسیده تصویب به دادمی تشکیلسازمان میی استاندارد ایران  که مربوط

(ISO)استاندارد  ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان میی استاندارد
9یتک  ادمییی ادکتروتکن بین کمیسیون، 1

(IEC) و 

3 قانونی رناسی اندازه ادمییی بین سازمان
(OIML) 2رابتط  تنها به عنوان و است

 کتدکس غتیایی    کمیستیون  
3
(CAC)کشتور  در 

  آخترین  از ، کشتور  ختا   اتا   نیازمنتد   و کیتی  رترایط  بته  توجته  ضمن ایران میی استاندارداا  تدوین در . کند می فعادیت

  .رودمی گیر بهره ادمییی بین استاندارداا  و انجه صنعتی و فنی ، عیمی اا  پیشرفت

 و سلامت ، حفظ کنندگان مصرف از حمایت برا  ، قانون در رده بینی پیش موازین رعایت با تواند میایران  سازمان میی استاندارد

 از عضتی اجترا  ب  ، اقتصتاد   و محیطتی  زیستت  ملاحظتات  و محصتوتت  کیفیتت  از اطمینتان  حصتول  ، عمتومی  و فترد   ایمنی

نماید.  استاندارد، اجبار  عادی رورا  تصویب اب وارداتی، اقلام یا /و کشور داخل تودید  محصوتت برا  را ایران میی استاندارداا 

 آن بند و درجه صادراتی کاتاا  استاندارد اجرا  ، کشور محصوتت برا  ادمییی بین بازاراا  حفظ منظور به تواند می سازمان 

 ، مشتاوره  در زمینۀ فعال مؤسسات و اا سازمان خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین . نماید اجبار  را

 و مراکت   اتا  آزمایشتگاه  ، محیطتی زیستت  متدیریت  و کیفیتت  متدیریت  اتا   سیستت   گواای صدور و ممی   ، بازرسی ، آموزش

 نظتام  ضتوابط  استاس  بر را مؤسسات و اا سازمان گونه این تاندارد ایرانسازمان میی اس ، سنجش وسایل   واسنجی کادیبراسیون س

 اتا  آن عمیکترد  بر و اعطا اا آن به صلاحیت تأیید گوااینامۀ ، تزم ررایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صلاحیت

 انجتام  و گرانبهتا  فیت ات  عیتار  تعیین ، سنجش لوسای   واسنجی کادیبراسیون س ، یکااا ادمییی بین دستگاه ترویج . کند نظارت می

 . است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 اردکمیسیون فنی تدوين استاند

 ”یمانیملات س یـ پوشش داخل یتحت فشار و ثقل خطوط لوله يلوله و اتصالات چدن نشکن برا“
 

 ا نمايندگیسمت و/ ي :  رئیس

 ، رضار اخوش منش ا

 ژ   رس کاررناسی اررد مهندسی متادو

متتدیر متتتادوگرافی مرکتت  پتتژواش    

 ژ  راز رمتادو

 

  : دبیر

 ، بیژنداور  تبری  

 س کاررناسی مهندسی صنایع  

مدیرعامل رترکت مهندستی و بهبتود    

 کیفیت رریف
 

  ) اسامی به ترتیب حروف ادفبا س:  ءاعضا

 م، بهناباقوت

 سکاررناسی اررد مهندسی متادوژ  
 

 پور، ااد حسن

 سکاررناسی مهندسی عمران 

 

 رمسایی، سعید

 عمران  کاررناسی اررد مهندسیس

کاررتتناس رتترکت ایتتران ختتودرو و   

 کاررناس استاندارد
 

مدیر واحد عمران موسسه قرارداداا و 

 داور  رریف
 

رئیس گروه طراحی و بررسی     

ب و اا  فاضلاب ررکت آطرح

 فاضلاب استان اصفهان
 

 ، محمد مسعودطاار 

 س کاررناسی مهندسی متادوژ   

کاررناس اداره کل نظارت بتر اجترا    

 استاندارد
 

 ، محمد صادقعطروش

 س کاررناسی اررد مدیریت  

 

 آباد، ادهامکمور  یوسف

  اررد مهندسی متادورژ سکاررناسی 

 

نماینتتتده انجمتتتن دارنتتتدگان نشتتتان 

 استاندارد و کاررناس استاندارد

 

 مرک  پژواش متادورژ  راز نماینده 
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 کیائی، محمدحسین

 رژ  س کاررناسی مهندسی متادو

ساز  کاررناس ررکت دوده و مارین

 ایران
 
 

 ، فریدمحمد 

 س کاررناسی مهندسی مکانیک  

کاررناس رترکت مهندستی و بهبتود    

 کیفیت رریف
 

 ، حمیرازادهنوروز 

 ی صنایع  س کاررناسی مهندس
 

 ی دانی، حسین

  عمرانکاررناسی  س

 

 یونسیو، صادق

 سکاررناسی مهندسی عمران 

 کاررناس استاندارد

 
 

 اا  ساختمانینماینده انجمن ررکت

 

 

مدیر دفتر مدیریت مصرف ررکت 

 آبفا  تهران
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 فهرست مندرجات

 عنوان
 

 صفحه

 ب استاندارد میی آرنایی با سازمان

 ج استاندارد تدوین فنی سیونکمی

 و پیش گفتار

 1 دادف و دامنه کاربر 1

 1 مراجع اد امی 9

 9 مواد 3

2 

3 

6 

3 

 پورش داخیی اعمال

 پورش داخییضخامت 

 سخت رده پورش داخییررایط سطح 

 ررایط آزمون

3 

2 

6 

3 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

 

 

 

 

 
 

 



 و 
 

 یش گفتارپ

که  ”یت پورش داخیی ملات سیمان تحت فشار و ثقیی را  خطوط دودهده و اتصاتت چدن نشکن بدو “استاندارد 

تهیه و تدوین رده است  ررکت مهندسی و بهبود کیفیت رریفتوسط  مربوطاا  نویس آن در کمیسیونپیش

ورد تصویب م 13/3/29 مور  مکانیک و فی رناسیاجلاس کمیته میی استاندارد  اشتصد و چهل و رشمین و در

استاندارد و تحقیقات  موسسهقانون اصلاح قوانین و مقررات  3قرار گرفته است، اینک به استناد بند یک ماده 

 رود.ان استاندارد میی ایران منتشر می، به عنو1331مصوب بهمن ماه   صنعتی ایران،

صنایع، عیوم و خدمات، اا  میی و جهانی در زمینه تبرا  حفظ امگامی و اماانگی با تحوتت و پیشرف

نظر خوااد رد و ار پیشنهاد  که برا  اصلاح و تکمیل این قع د وم تجدیدااستاندارداا  میی ایران در مو

 ، نظر در کمیسیون فنی مربوط مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابراین، انگام تجدیداستاندارداا ارائه رود

 .   میی استفاده کردباید امواره از آخرین تجدید نظر استاندارداا

 

 : خی  که برا  تهیه این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به ررح زیر استأمنبع و م
ISO 4179:2005, Ductile iron pipes and fittings for pressure and non-pressure pipelines -- Cement 

mortar lining 
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 یـ پوشش داخلی ملات سیمان تحت فشار و ثقلی راي خطوط لولهبلوله و اتصالات چدن نشکن 

 

 دامنه کاربرد هدف و  1

ملات داخیی  پورشو حداقل ضخامت  یسطح ررایط، اعمال روش، ماایتتعیین ، استاندارداین ادف از تدوین 

   اا استاندارد  در  هک  ثقیی و   فشار    تحتدوده خطوط  و   نشکن چدن   اتصاتت  و اا دوده   برا  سیمان 

ISO 2531  وISO 7186 .تعیین رده است، می بارد 
 

اا و در مقایسه با دوده انی که برا  بهبود خوا  ایدرودیکیملات سیمپورش داخیی این استاندارد درباره 

نین چا  .، کاربرد داردباردمیاا و اتصاتت دوده یا جیوگیر  از خسارات خوردگی/ واتصاتت بدون پورش 

را  1سمقطع نیمه پر  رودکامل پر نمی رطوهبا جریان ثقیی که بفاضلاب  پورش داخیی خطوطویژه برا   اد امات

 .گیردمینی  در بر 
 

در این  نی  کاربرد دارد. ،روندکه برا  انتقال سیاتت خورنده استفاده می ااییپورشدرباره این استاندارد 

 یا ترکیبی استفاده روند.صورت جداگانه  تواند بهاا  زیر میحلراهخصو  

 پورش داخییاف ایش ضخامت ت  ادف

 نوع سیمان در تغییرت  ب

 پورش داخییکردن روکش  پ ت 

 الزامیمراجع   3

 به آن اا ارجاع داده رده است. مدارک اد امی زیر حاو  مقرراتی است که در متن این استاندارد میی ایران 

 از این استاندارد میی ایران محسوب می رود. ن ترتیب آن مقررات ج ئیبدی

 اا و تجدید نظراا  بعد  آن اصلاحیه که به مدرکی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده رده بارد،در صورتی

اا ارجاع داده رده تاریخ انتشار به آنذکر استاندارد میی ایران نیست. در مورد مدارکی که بدون  مورد نظر این

 اا مورد نظر است.تجدید نظر و اصلاحیه اا  بعد  آنرین است، امواره آخ

 : استفاده از مراجع زیر برا  این استاندارد اد امی است

 بند  برا اا  آبپورش ـدوده و اتصاتت از جنس چدن نشکن ، 13331استاندارد میی ایران رماره  3-1

 ملات سیمانیداخیی  پورش

2-2   ISO 2531:1998, Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water or 

gas applications 

2-3  ISO 7186:1996, Ductile iron products for sewage applications 

  

                                                 
1- Partially filled 
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 مواد  8

 سیمان   8-1
 

دید دوده سیمان مورد استفاده برا  پورش داخیی باید مطابق با استانداراا  سیمان مورد استفاده در زمینه تو

 بارد. 

که ماایت سیال انتقادی با طور توسط تودیدکننده انتخاب رود بهباید نوع سیمان  ،به ج  در موارد تعیین رده

 .باردمتناسب  ISO 7186استاندارد  Bپیوست  و ISO 2531استاندارد Bتوجه کامل به پیوست 

 ماسه   8-3

دارته بارد. ماسه باید تمی  و  دررت تاری   اج اکنترل رده از  بند توزیع دانه باید  مورد استفاده ماسه

 6س مطابق بند باید برا  ماسه  بند منحنی دانهبارد.  مقاومو  محک ، سخت، 1اا  خنثیدانهمتشکل از 

 بارد.  یو ررایط سطح پورش داخیی، ضخامت دای داخییپورشروش  متناسب بااستاندارد  

 ، انجام رود.ساختمانی با استاندارداا  میی مربوط به آزمون مواد مطابقبردار  باید نمونه

 .اا  زیر ارزیابی رودطابق با روشم 9اا  آدی و مواد رسیناخادصی به با توجهتمی   ماسه باید 

انجام رود که کشور  معتبر دراا  آدی باید به کمک یک روش رنگ سنجی مطابق با استاندارد آزمون ناخادصی

 .ایجاد کند محیول مرجعرنگ تیره تر از  رنگی در آن ماسه نباید

  باید مطابق دارته بارند میکرومتر 29 تا 63کمتر از    ابعادکه اایی دانهواد رسی داخل ماسه سمقدار م تعیین

 درصد جرمی بارد. 9بیشتر از  این مقدار نباید و   معتبر کشور انجام رودبا استاندارداا
 

 8ي ملاتمورد استفاده براي تهیه آب   8-8
 

انتقادی یا آب   ومواد مضر برا  ملات  عار  از ی کهیا آب  ملات، باید آب آرامیدنی مورد استفاده برا  تهیه آب

با اد امات  و اد امات برآورده رده  این که به ررطی ذرات جامد معدنی مجاز بوده . وجودبارداز درون دوده، 

 دارته بارد. مطابقتموجود میی ی تبهدار
 

 ملات    8-4
 

. بارد 3-3و  9-3، 1-3 بنداا  باید ترکیبی از سیمان، ماسه و آب به ترتیب مطابق با پورش داخییملات تازه 

 اا  زیر بارد :دارا  ویژگی د کهنمورد استفاده قرار گیر دننتوامی اف ودنیمواد دسته از آن

 کند.نخسارت وارد  انتقادیو آب  پورش داخییبه کیفیت  -

 .مطابقت دارته بارداستاندارد این با اد امات  پورش داخیی -

                                                 
1-Inert 

2-Clay-bearing substanse 

3-Mixing water 
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 د .شور باربا اد امات بهدارتی ک مطابق ررایط کاربر  دوده و اتصاتت،برا   -

 نسبت جرمی ماسه به سیمان  یعنیس واحد ماسه بارد. 3/3 بهملات باید حداقل رامل یک واحد جرمی سیمان 

S/C   بارد 3/3کمتر یا مساو  

کننده انتخاب و کنترل رود تا مطابق   باید توسط تودیدW/Cو  S/Cسیمان س بهآب و  به سیمان ماسه اا نسبت

 گردد. مشخصکننده باید توسط تودید W/Cو  S/Cگیر  نسبت اا  اندازهشرد. رواستاندارد بااین با 

 اعمال پوشش داخلی  4

 شش داخلیاعمال پووضعیت سطح داخلی لوله قبل از    4-1
 

به فی  رود، باید از رو  پورش ا  که مانع خوب چسبیدن و ار ماده  سست پوستهو   اجسام خارجی امه

 رود، بردارته رود.دای پورشسطحی که قرار است 
 

  بارد. پورشضخامت  39%  از بیشآمدگی فی  ، بر باید فاقدو اتصاتت سطح داخیی دوده 
 

 اعمالروش    4-3
 

 طور کامل مخیوط رود.به منظور امگن ردن و یافتن قوام کافی بهملات باید 
 

بر  گردان  پارشوسییهبه کمک یا و  رودریخته میدرون دوده  گری  از مرک اا ملات به صورت دوده در مورد

در مورد . رودکار میهبترکیبی از دو روش قبل ، کنندهتودید نظرو یا با توجه به  رودمیپاریده  هرو  دیوار

  به کمک تواند میو یا رود میگردان بر رو  دیوار پاریده   پارشوسییهیک از  با استفادهملات  ،اتصاتت

 .عمال گرددابه صورت دستی  ی یااماده
 

طور کامل با تماس با آب انتقادی است باید به از دوده یا اتصال که در اایی، قسمت1رکاسهسداخیی سطح  ج به

 ملات پورانده رود.
 

باید به نحو  گردان وسییه پارش، سرعت دورانی و انتقادی گری  از مرک  دستگاهملات، زمان و سرعت  قوام

قابل اوا  عار  از ارگونه حفره و حباب ملات باید و پیوسته حاصل رود. متراک  پورش کنترل رود که یک 

   نقاط تضمین رود.بهینه در امه چگادیو حداقل ضخامت و  یت باردور

 آوري عمل   4-8
 

ارگونه خروج آب از ملات از طریق . آور  رودعملسیسیوس تازه باید در دما  بات  صفر درجه  پورش داخیی

به عنوان مثال  با ملات نشود. یکنواخت داخل و خارج آرامی صورت گیرد تا مانع سخت ردن  تبخیر، باید به

 توان به این ررایط دست یافت.بستن دو سر دوده و یا اعمال یک پورش داخیی مرطوب می
 

                                                 
1- Socket  
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 ت ، مطابق با اد اماپورش داخییرسیدن به سختی مناسب علاوه بر ا  بارد که باید به گونه آور عملررایط 

 نی  بارد.  6بند 
 

 بندروکش آب   4-4
 

بند آب .  روکشباردبند در اختیار تودیدکننده میبه ج  در موارد تعیین رده، کاربرد یا عدم کاربرد روکش آب 

کشور باید در جایی  ی، اد امات بهدارت1بهدارتیآب انتقادی دارته بارد. برا  آب نباید تاثیر سوء بر رو  کیفیت 

 .برآورده گردداتصاتت به کار گرفته می رود،  که دوده و
 

 بارد. 13331باید مطابق با استاندارد میی ایران رماره  مصرفی، بند روکش آب
 

 ترمیم   4-5
  

نجام اکننده مطابق با دستورادعمل تودید تواندمی اارمی بارد. این تنواحی آسیب دیده و معیوب مجاز می ترمی 

  اوسییهکمک قسمت معیوب به  باید سپساز رو  این نواحی بردارته رود.  باید ابتدا گیرد. ملات آسیب دیده

به دست مجدداً پیوسته با ضخامت ثابت  پورشیکه  گردد رمی ا  تملات تازه به گونه  دستی یک مادهبا مثلاً 

 آید.
 

 توان از مواد اف ودنی برا  می در صورت ضرورت،و حتی  مناسب دارته بارد قوامملات باید  ،برا  عمییات ترمی 

 .روندآور  کافی عمل اندازهرده باید به  نواحی ترمی 
 

 پوشش داخلی ضخامت 5
 

 الزامات ضخامت   5-1
 

پورش ارائه رده است. ضخامت  1و حداقل ضخامت در یک نقطه، در جدول پورش داخییضخامت اسمی 

 بارد. 1در جدول ارائه رده حداقل مقدارمتر از ، نباید کدر ار نقطه از دوده رده گیر اندازه داخیی

توان ضخامت پورش میکننده با توافق بین تودید ،رودکامل پر نمیبه طور که  ی  فاضلاببرا  خطوط دوده

مناسب دار و یا ملات روکش 9با پییمر بهبودیافتهت بات، ملا ا از ملات سیمان با آدومین یا و داخیی را اف ایش داد

 ود.استفاده ر

اما در ار  ودهحد امکان ک  ب تاباید  کمتر از مقدار حداقل رود. طول پخ  تواندمی داخییدوده، ضخامت  دو سردر 

 متر بارد.مییی 39باید کمتر از  حال

 

                                                 
1-Human consumption  
2- Polymer – modified mortar  
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 ملات سیمانی پوشش داخلیضخامت ـ 1جدول

خطوط س ترک  حداکثر عرض

طور کامل به که ی  فاضلابدوده

  روندنمیپر 
mm 

 

 

 
mm 

و  ترکاکثر عرض حد

  جابجايی شعاعی

 سآب آرامیدنی 
mm 

 پوشش داخلیضخامت 
 اسمیاندازه 

DN 

 

 DN گروه
 اسمی حداقل در یک نقطه

mm 

0.6 0.8 2 3 

40 

I 

50 
60 
65 
80 

100 
125 
150 
200 
250 
300 

0.7 0.8 3 5 

350 

II 
400 
450 
500 
600 

0.8 1 3.5 6 

700 

III 

800 
900 
1000 
1100 
1200 

0.8 1.2 6 9 

1400 

IV 
1500 
1600 
1800 
2000 

0.8 1.5 7 12 
2200 

V 2400 
2600 

 

 پوشش داخلیضخامت  تعیین   5-3
 

گیر  غیر مخرب   فوتد  در ملات تازه یا با انجام یک روش اندازهبا فرو بردن یک مییه پورش داخییخامت ض

 گردد.در ملات سفت رده انجام می
 

 .گیر  روداندازه و حداقل در یک مقطع عمود بر محور دوده باید در ار دو انتها  دوده پورش داخییضخامت 
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   واصلنقطه با ف 2گیر  در اندازهمییی متر از انتها  دوده فاصیه دارته بارد،  999حداقل باید که ، عدر ار مقط

 باید انجام رود.درجه  29
 

 متر گ ارش روند.باید به صورت گرد رده تا یک رق  اعشار بر حسب مییی پورش داخییضخامت  ادیرمق
 

 سخت شده پوشش داخلیشرايط سطح  1
 

 آن سطح صافیو  پورش داخییساختار  اگرچه بارد. ااقسمتدر تمام ملات سیمانی باید  داخیی سطح پورش

اید سطحی ناری از اثر تودید س به عنوان مثال اثر پوست پرتقادی  باا  بافت، است دایپورشمرتبط با فرآیند 

  پورش داخیی حداقل به ررطی که موجب کمتر ردن ضخامت نقطهمورد پییرش طرفین قرار بگیرند 

 فرو رفته در سطح بستر مجاز است.اا  پدیدار ردن دانهتنها  نشود. 1ل مشخص در جدو

دار و یک تیه غنی سیمان حباب اا  اعمال رده به روش گری  از مرک  ممکن است یک تیه نازکدر پورش

یک چهارم ضخامت کل پورش  تواند به حدودضخامت این تیه می از ماسه نرم و سیمان اعمال گردد.متشکل 

 برسد. داخل

 

 پورش داخیی ، ممکن است گردانسسر پارشی  اعمال ردهو فرآیند  تپیچیدگی رکل داخیی اتصات ددیلبه 

از مقدار حداقل ارائه رده در  پورش داخییا  نقطهضخامت  به ررطی کهاتصاتت دارا  سطحی موجدار بارد 

 کمتر نبارد. 1جدول 
 

بیشتر این خوا  بر رو  خوا  ایدرودیکی دارته و  بسیار اندکییر تاث، رده است که ررایط سطح  معیوم ـ1يادآوري

 بارد.می تو رکل اتصاتاا دودهوابسته به قطر موثر داخیی 
 

 رجوع 1رکل به اا  رعاعی غیر قابل اجتناب است ساا و جابجاییترک، تشکیل پورش داخییدر انقباض 

ررد  حمل و نقلدر فرآیند تودید ایجاد رده و انگام  اا  رعاعی که ممکن استو جابجایی ااترککنید . این 

اا نباید به ترکبیشتر نبارد.  1 از مقدار داده رده در جدول ااآناست که عرض  قبولقابل کنند، زمانی 

 صدمه ب ند. پورش داخییپایدار  مکانیکی 

 

ر اثر تماس مجدد با آب و ایدراته با تورم مجدد باا  رعاعی اا و جابجاییترکاین رده است که  معیوم ت3يادآوري

 یابد.رده و بهبود میسیمان، بسته مستمر ردن 
 

رعاعی نباید از مقادیر داده رده  اا جابجایی و ااترک، عرض روندبه طور کامل پر نمیا  که برا  خطوط دوده

 بیشتر رود. 1جدول “اندبه طور کامل پر نشده   فاضلاب کهخطوط دوده”در ستون 
 

در آب و  پورش داخییانقباض  تشخیص است، مربوط به قابل  ا سضربهوستیکیکآاب ار  که توسط توخادیی نواح

 .بارندمیو قابل قبول  بودهاوا  گرم و خشک 
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 توخادی در انگام تماس پورش داخیی با آب ناپدید خوااند رد.این نواحی رده است که  معیوم ـ 8يادآوري

 

 

 

 راانما :
a  عیعاجابجایی ر 

b 1پورش داخیی سطح 

c ملات سیمانی پورش داخیی 

 ملات سیمانی پوشش داخلیجابجايی شعاعی ناشی از ترک -1شکل

 شرايط آزمون 7

 کلیات   7-1
 

که رامل  ودانجام ر تودیدکننده تطرح کیفیاا  مختیف ارائه رده در این استاندارد باید با توجه به کنترل

 بارد.ررایط زیر 
 

 ماسه   7-3
 

  متوسط باید ماسه برا  یک نمونه دانه بند   منحنی اا  آدی و مواد رسی و محاسبهناخادصیکنترل برا  

 تودیدکننده طرح کیفی با توجه بها  منظ  در ابتدا برا  ار منبع انجام رود و از آن پس نی  به صورت دوره

 کنترل رود.
 

می ان عاد  و طبیعی بودن اقلام تأمین بسته به  تواندمیاا در یک دوره زمانی کنترل تعداد دفعات انجام این

یک منبع  وضعیت غیر عاد  یا غیر طبیعی ازیا اگر  نابع تامین تغییر کردنداگر م به ویژهتغییر کند.  رده

  زمانی معین حداقل باید به صورت موقت اف ایش اا در دورهآنگاه تعداد دفعات انجام این کنترل مشااده رد،

 یابد.

 پوشش داخلی ضخامت   7-8
 

تودیدکننده تعیین رده و بر اساس  تگونه که در طرح کیفیامانباید به صورت آمار   پورش داخییضخامت 

 رسی رود.از، بدای داخییپورشتکرار پییر  فرآیند 
 
 
 

 

 

 
 

 

                                                 
1- Bore of lining 
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 پوشش داخلیظاهر    7-4

بازرسی توجه خا  به  قرار گیرد. در اینار دوده و اتصال باید به صورت چشمی مورد بازدید  پورش داخییظاار 

 ررایط سطحی پورش داخیی و صافی آن در دو سر دوده و اتصال تزم است.
 

     د باید مطابق با روش توضیح داده رده در بندنرسنظر میاا ضرور  بهاایی که پس از انجام این آزمونترمی 

 انجام رود. 3ت  2
 


