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 بِ ًبم خذا 

 استبًذاسد اٗشاى ٖهلآضٌبٖٗ بب سبصهبى 

 غۀٙؼت٣  ٚ تحم٥مۀات  اسۀتا٘ساضز  ٔؤسسۀ١  ضاتٔمط ٚ لٛا٥٘ٗ اغلاح لاٖ٘ٛ 3ٔاز٠  ٤ه تٙس ٔٛخة تٝ ا٤طاٖ استا٘ساضز ٣ّٔساظٔاٖ 

 )ضس٣ٕ( ا٤طاٖ ٣ّٔاستا٘ساضزٞا٢  ٘طط ٚ تس٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، وٝ ٚظ٥ف١ است وطٛض ضس٣ٕ ٔطخغ تٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔػٛب ا٤طاٖ،

  .زاضز ػٟسٜ تٝ ضا

ع ٚ ٔؤسسۀات  وۀ ٘ظۀطاٖ ٔطا غۀاحة  ،اضضٙاساٖ ساظٔاٖوة اظ ؤط ٣فٙ ٢ٞا ٥ٖٛس٥ٕوٞا٢ ٔرتّف زض ٗ استا٘ساضز زض حٛظ٤ٜتسٚ

، ٢س٥ۀ ظ ت٤ِٛٚ تا تٛخٝ تٝ ضۀطا  ٣ّٔضٛز ٚ وٛضط٣ ٍٕٞاْ تا ٔػاِح آٌاٜ ٚ ٔطتثظ ا٘داْ ٣ٔ ٢ٚ التػاز ٢س٥، ت٣ِٛ، پژٚٞط٣ػّٕ

ِٛ     ١ت آٌاٞا٘ۀٝ ٚ ٔٙػۀفا٘  وٚ تداض٢ است وۀٝ اظ ٔطۀاض   ٢فٙاٚض ٙٙۀسٌاٖ،  وٙٙۀسٌاٖ، ٔػۀط   وس٥غۀاحثاٖ حۀك ٚ ٘فۀغ، ضۀأُ ت

ٛ  ص٥ضۀٛز. پۀ  زِٚت٣ حاغۀُ ٔۀ٣  ٚ غ٥ط ٣زِٚت ٢ٞا، ٟ٘ازٞا، ساظٔا٣ٖٚ ترػػ ٣ع ػّٕووٙٙسٌاٖ، ٔطاغازضوٙٙسٌاٖ ٚ ٚاضز س ٤٘ۀ

افۀت  ٤ضۀٛز ٚ پۀس اظ زض   ٣ٔطتٛط اضسۀاَ ٔۀ   ٢ٞا ٥ٖٛس٥ٕو ٢٘فغ ٚ اػضا٢تٝ ٔطاخغ ش ٣ا٤طاٖ تطا٢ ٘ظطذٛاٞ ٣ّٔ ٢استا٘ساضزٞا

( ا٤طاٖ چۀاج ٚ  ٣)ضسٕ ٣ّٔتٝ ػٙٛاٖ استا٘ساضز  ،ة٤ٔطتثظ تا آٖ ضضتٝ عطح ٚ زض غٛضت تػٛ ٣ّٔ ١ت٥ٕوطٟٙازٞا زض ٥٘ظطٞا ٚ پ

 ضٛز.٣ٔٙتطط ٔ

ٟ ٥ۀ٥ ت ضٛاتظ تؼ٥٘٤ع تا ضػا غلاحش٢ٔٙس ٚ  ػلالٝ ٢ٞاٖ ٝ ٔؤسسات ٚ ساظٔاو ٣٤س استا٘ساضزٞا٤٘ٛ ص٥پ وٙٙۀس   ٣ٝ ٔۀ ٥ۀ ٗ ضۀسٜ ت

ٛ  ٣تطضس ،عطح ٣ّٔزضو٥ٕتٝ  ٖ  ٣ّٔۀ  ة، تۀٝ ػٙۀٛاٖ اسۀتا٘ساضز   ٤ٚ زضغٛضت تػۀ ة، ٥ۀ ٗ تطت٤ضۀٛز. تۀس   چۀاج ٚ ٔٙتطۀط ٔۀ٣    ا٤ۀطا

استا٘ساضز ٔطتۀٛط   ٣ّٔ ١و٥ٕتٗ ٚ زض ٤تسٚ 5 ض٠ا٤طاٖ ضٕا ٣ّٔاستا٘ساضز  ضات ٔمطٝ تط اساس وضٛز ٣ٔ ٣تّم ٣ّٔ ٣٤استا٘ساضزٞا

 سٜ تاضس.٥ة ضس٤تٝ تػٛ ضٛز ٣ُ ٔى٥تطا٤طاٖ استا٘ساضز  ٣ّٔزض ساظٔاٖ ٝ و

(ISO) استا٘ساضز ٣إِّّٗ ٥ساظٔاٖ ت ٣اغّ ٢طاٖ اظ اػضا٤از استا٘ساض ٣ّٔساظٔاٖ 
 2(IEC) ا٣ِّّٕ اِىتطٚتى٥ٙۀه  و٥ٕس٥ٖٛ ت٥ٗ ،1

(OIML) ضٙاس٣ لا٣٘ٛ٘ ا٣ِّّٕ ا٘ساظٜ ٚ ساظٔاٖ ت٥ٗ
(CAC) و٥ٕس٥ٖٛ وسوس غصا٣٤ 4است ٚ تٝ ػٙٛاٖ تٟٙا ضاتظ 3

زض وطۀٛض   5

ٗ ٤طۀٛض، اظ آذۀط  وذۀاظ   ٢ٞۀا  ٢اظٔٙۀس ٥ٚ ٘ ٣ّۀ وظ ٤ا٤طاٖ ضٕٗ تۀٛخٝ تۀٝ ضۀطا   ٣ّٔ ٢ٗ استا٘ساضزٞا٤وٙس. زض تسٚ فؼا٥ِت ٣ٔ

 ضٛز. ٥ٌط٢ ٣ٔ تٟطٜ ٣إِّّٗ ٥ت ٢خٟاٖ ٚ استا٘ساضزٞا ٣ٚ غٙؼت ٣، ف٣ٙػّٕ ٢ٞا ططفت٥پ

وٙٙسٌاٖ، حفظ سۀلأت   ت اظ ٔػط ٤ضسٜ زض لاٖ٘ٛ، تطا٢ حٕا ٥ٙ٣ت ص٥ٗ پ٤ت ٔٛاظ٤تٛا٘س تا ضػا ٣طاٖ ٤ٔاستا٘ساضز ا ٣ّٔساظٔاٖ 

اظ  ٣تؼضۀ  ٢، اخۀطا ٢ٚ التػۀاز  ٣غۀ ٥ٔح سۀت ٤ت ٔحػۀٛتت ٚ ٔلاحظۀات ظ  ٥ۀ فو٥ٙاٖ اظ ٥، حػَٛ اع٣ٕٚ ػٕٛٔ ٢فطز ٤ٕٙ٣ٚ ا

 ٢ٚ/٤ا اللاْ ٚاضزات٣، تا تػ٤ٛة ضٛضا٢ ػۀا٣ِ اسۀتا٘ساضز، اخثۀاض    ا٤طاٖ ضا تطا٢ ٔحػٛتت ت٥ِٛس٢ زاذُ وطٛض ٣ّٔاستا٘ساضزٞا٢ 

ٚ  ٣غۀازضات  ٢اتٞۀا واسۀتا٘ساضز   ٢طۀٛض، اخۀطا  ؤحػۀٛتت   ٢تۀطا  ٣إِّّۀ ٗ ٥تۀ  ٢تٛا٘س تٝ ٔٙظٛض حفظ تاظاضٞۀا ٣. ساظٔاٖ ٔوٙس

ٞا ٚ ٔؤسسات فؼۀاَ زض   ساظٔاٖٙٙسٌاٖ اظ ذسٔات و تٝ استفازٜ ترط٥سٖٙاٖ ٥ٗ تطا٢ اع٥ٕ. ٕٞچٙوٙس ٢آٖ ضا اخثاض ٢تٙس زضخٝ

ٞۀا ٚ   طٍا٤ٜ، آظٔا٣غ٥ٔح ست٤ت ظ٤ط٤ت ٚ ٔس٥فو٥ت ٤ط٤ٔس ٞا٢س٥ستٓ ٣ٌٛاٞ ٚ غسٚض ٢ع٥، ٣ٕٔٔطاٚضٜ، آٔٛظش، تاظضس ٥ٙ١ظٔ

ٞا ٚ ٔؤسسات ضا تط اسۀاس ضۀٛاتظ ٘ظۀاْ     ٌٛ٘ٝ ساظٔاٖٗ ٤استا٘ساضز ا ٣ّٔساظٔاٖ ٚسا٤ُ سٙدص،  (ا٥ِثطاس٥ٖٛ)ؤطاوع ٚاسٙد٣ 

ٞۀا  طز آٖىٞا اػغا ٚ تط ػّٕت تٝ آ٥ٖس غلاح٥٤ٙا١ٔ تأ٥ظ تظْ، ٌٛا٤ٞوٙس ٚ زض غٛضت احطاظ ضطا ٣ٔ ٣ات٤طاٖ اضظ٤ا ت٥س غلاح٥٤تأ

 ٢اضتطزوۀ مات ٥اض فّعات ٌطا٘ثٟا ٚ ا٘داْ تحم٥ٗ ػ٥٥ُ سٙدص، تؼ٤اٞا، ٚاسٙد٣ ٚسا٤ى ٣إِّّ ٥ٗح زستٍاٜ ت٤وٙس. تطٚ ٣٘ظاضت ٔ

 .است ساظٔاٖٗ ٤ف ا٤اظ ز٤ٍط ٚظا ا٤طاٖ ٣ّٔ ٢سغح استا٘ساضزٞا ٢اضتما ٢تطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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   گفتبس پ٘ص

تۀط اسۀاس    تس٤ٚٗ ٚ ٔٙتطۀط ضۀس،   1378تاض زض ساَ  وٝ ٘رست٥ٗ« آظٖٔٛ شضات سثه -سٍٙسا٘ٝ»استا٘ساضز 

زض ٞا٢ ٔطتٛط تطا٢ ا٥ِٚٗ تاض ٔٛضز تدس٤س٘ظط لطاض ٌطفت ٚ پ٥طٟٙازٞا٢ زض٤افت٣ ٚ تطضس٣ ٚ تأ٥٤س و٥ٕس٥ٖٛ

سۀاذتٕاٖ ٚ ٔػۀاِح ٚ فۀطاٚضزٜ ٞۀا٢     ٟٔٙسسۀ٣  اخلاس٥ٝ و٥ٕت١ ٣ّٔ اسۀتا٘ساضز   ٞطتػس ٚ ٞفتاز ٚ پٙد٥ٕٗ

لاٖ٘ٛ اغلاح لٛا٥٘ٗ ٚ  3ضس. ا٤ٙه ا٤ٗ استا٘ساضز تٝ استٙاز تٙس ٤ه ٔاز٠  تػ٤ٛة 29/11/98ٔٛضخ ساذتٕا٣٘ 

استا٘ساضز ّٔۀ٣ ا٤ۀطاٖ    ػٙٛاٖ، ت1371ٝٚ تحم٥مات غٙؼت٣ ا٤طاٖ، ٔػٛب تٟٕٗ ٔاٜ  استا٘ساضزٔمطضات ٔؤسسٝ 

 ضٛز. ٔٙتطط ٣ٔ

سۀاذتاض ٚ ضۀ٠ٛ٥    -)استا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ 5اٖ تط اساس استا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕاض٠ استا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ ا٤ط

ٞا٢ ٣ّٔ ٚ خٟا٣٘ زض ظ٥ٔٙۀٝ  تحٛتت ٚ پ٥ططفت تاحفظ ٍٕٞا٣ٔ ٚ ٕٞا٣ٍٙٞ  تطا٢ ضٛ٘س.ٍ٘اضش( تس٤ٚٗ ٣ٔ

س ضس ٚ ٞط پ٥طۀٟٙاز٢ وۀٝ   ِٙعْٚ تدس٤س٘ظط ذٛاٞ غٛضتا٤طاٖ زض ٣ّٔٞا٢ غٙا٤غ، ػّْٛ ٚ ذسٔات، استا٘ساضز

لۀطاض   تٛخٝ ٘ظط زض و٥ٕس٥ٖٛ ف٣ٙ ٔطتٛط ٔٛضزا٤ٗ استا٘ساضزٞا اضائٝ ضٛز، ٍٞٙاْ تدس٤س تى٥ُٕتطا٢ اغلاح ٚ 

 تٙاتطا٤ٗ، تا٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ تدس٤س٘ظط استا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ استفازٜ وطز. ذٛاٞس ٌطفت.

 ضٛز.٣ٔ 1393: ساَ 4984 ا٤ٗ استا٘ساضز خا٤ٍع٤ٗ استا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕاض٠

 ٔٙثغ ٚ ٔاذص٢ وٝ تطا٢ ت٥ٟٝ ٚ تس٤ٚٗ ا٤ٗ استا٘ساضز ٔٛضز استفازٜ لطاض ٌطفتٝ تٝ ضطح ظ٤ط است:

ASTM C123: 2014, Standard Test Method for Lightweight Particles in Aggregate 
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  آصهَى رسات سبک-سٌگذاًِ

ضَد. دس اٗي استبًذاسد بِ توبم هوَاسد  دس اٗي استبًذاسد اص هَاد، عول٘بت  ٍ تجْ٘ضات خطشًبک استفبدُ هٖ -ّطذاس

است. هسئَل٘ت بشقشاسٕ اٗوٌٖ ٍ سلاهتٖ ٍ تع٘٘ي حذٍد قَاً٘ي کبسبشٕ قبل اٗوٌٖ هشتبط بب کبسبشد آى اضبسُ ًطذُ

 ببضذ.اص استفبدُ بِ عْذُ کبسبش هٖ

 1سبشدّذف ٍ داهٌٔ کب 1

ٞس  اظ تس٤ٚٗ ا٤ٗ استا٘ساضز، تؼ٥٥ٗ زضغس شضات سۀثه زض سۀٍٙسا٘ٝ تۀا اسۀتفازٜ اظ ضٚش خساسۀاظ٢       1-1

 است. ٘ط٣ٙ٥ زض ٔا٤غ س٥ٍٙٗ تا ٚظٖ ٔرػٛظ ٔٙاسةتٝ -ضٙاٚض٢

ٝ تٝ ٤ٙچا -پٛ٘س ٢ٚاحسٞا ٤ا SI ٢ضسٜ زض ٚاحسٞا٥اٖت ٤طٔماز 1-2 ػٙۀٛاٖ اسۀتا٘ساضز زض ٘ظۀط    عٛض خساٌا٘ٝ تۀ

ٓ ، ٞط س٤ٗ٘ثاضٙس. تٙاتطا ٥م٣زل ٢ٞإٔىٗ است ٔؼازَ ٥ستٓضسٜ زض ٞط س ٥اٖت ٤طٔمازضٛ٘س. ٣ٌطفتٝ ٔ  ٥سۀت

تا  تغاتكتٓ ٕٔىٗ است ٔٙدط تٝ ػسْ ٥سزٚ س ٤طٔماز ٥ة. تطو٥طزٔٛضز استفازٜ لطاض ٌ ٤٢ٍطٔستمُ اظ ز ٤ستا

 ضٛز.٣زض ػُٕ استفازٜ ٕ٘ ٤ٙچا-پٛ٘س ٞا٢ٔؼازَ ٤طازاض٘س ظ SIفمظ ٚاحس  ٤طٔماز ٣استا٘ساضز ضٛز. تطذ

ٝ ضۀٛز.  ٔطرع ٔۀ٣  ASTM E  11ٔغاتك استا٘ساضزتا ضٙاسٝ استا٘ساضز ا٘ساظٜ اِه  -ٗبدآٍسٕ ضۀسٜ زض  خۀا٤ٍع٤ٗ آٚضزٜ  ضٙاسۀ

 ا٘ساظٜ اِه استا٘ساضز ٔتفاٚت ٥٘ست.  زٞٙسٜع تٛزٜ ٚ ٘طاٖپطا٘تع فمظ خٟت اعلا

ضا اضائۀٝ   ٥ح٣وۀٝ ٔغاِۀة تٛضۀ   اضخاع زازٜ ضسٜ است  ٢ٞاتٝ ٤ازآٚض٢ ٚ پا٘ٛضت استا٘ساضز ٤ٗٔتٗ ازض  

تۀٝ ػٙۀٛاٖ اِعأۀات    ٘ثا٤ۀس  ٔٛاضز ٔٛخٛز زض خۀساَٚ ٚ اضلۀاْ(    ٢)تٝ استثٙاٞا ٤ازآٚض٢ ٚ پا٘ٛضت ٤ٗزٞٙس. ا٣ٔ

  استا٘ساضز زض ٘ظط ٌطفتٝ ضٛ٘س.

 هشاجع الضاهٖ 2

 ٞا اضخاع زازٜ ضۀسٜ اسۀت.   آٖ غٛضت اِعا٣ٔ تٝٗ ا٤ٗ استا٘ساضز تٝوٝ زض ٔتزض ٔطاخغ ظ٤ط ضٛاتغ٣ ٚخٛز زاضز 

 س.٘ضٛخعئ٣ اظ ا٤ٗ استا٘ساضز ٔحسٛب ٣ٔ ضٛاتظتس٤ٗ تطت٥ة آٖ 

ٝ   ٔطخؼ٣وٝ تٝ زضغٛضت٣  ٞۀا ٚ تدس٤ۀس٘ظطٞا٢ تؼۀس٢ آٖ    تا شوط تاض٤د ا٘تطاض اضخاع زازٜ ضسٜ تاضۀس، اغۀلاح٥

ٞا اضخاع زازٜ ضسٜ است، وٝ تسٖٚ شوط تاض٤د ا٘تطاض تٝ آٖ ٣طاخؼ٥٘ست. زض ٔٛضز ٔ آٚضاِعاْا٤ٗ استا٘ساضز  تطا٢

 است. آٚضاِعاْا٤ٗ استا٘ساضز  تطا٢ٞا٢ تؼس٢ ٕٞٛاضٜ آذط٤ٗ تدس٤س٘ظط ٚ اغلاح٥ٝ

 ا٤ٗ استا٘ساضز اِعا٣ٔ است:واضتطز استفازٜ اظ ٔطاخغ ظ٤ط تطا٢ 

 ASTM C33, Specification for Concrete Aggregates  2-1

 اسۀۀتا٘ساضز تۀۀا اسۀۀتفازٜ اظ ،ٞۀۀا ٤ژٌۀۀ٣ٚ -تۀۀتٗ ٢ٞۀۀاسۀۀٍٙسا٘ٝ، 1394: سۀۀاَ 302اسۀۀتا٘ساضز ّٔۀۀ٣ ا٤ۀۀطاٖ ضۀۀٕاضٜ  -ٗووبدآٍسٕ

                                                 

 ٔطاخؼٝ ضٛز( اضائٝ ضسٜ است. 4تى٣ّ٥ٕ زضذػٛظ زأٙٝ واضتطز ا٤ٗ استا٘ساضز زض تٙس ا٥ٕٞت ٚ واضتطز )تٝ تٙس  تٛض٥حات - 1



  1398 سبل :)تجذٗذًظش دٍم( 4984اٗشاى ضوبسٓ  هلٖاستبًذاسد  

2 

ASTM C33: 2013 .تس٤ٚٗ ضسٜ است 

  ASTM C125, Terminology Relating to Concrete and Concrete Aggregates 2-2

 ASTM C127, Test Method for Density, Relative Density (Specific Gravity), and 2-3

Absorption of Coarse Aggregate 

)ٚظٖ ٔرػٛظ( ٚ خصب آب  ٣٘سث ٣چٍاِ ٣،چٍاِ ٥٥ٗتؼ -سٍٙسا٘ٝ، 1394: ساَ 4982استا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕاضٜ  -ٗبدآٍسٕ

 تس٤ٚٗ ضسٜ است.:ASTM C127   2015 استا٘ساضز اظتا استفازٜ  ،ضٚش آظٖٔٛ -زضضت  سٍٙسا٘ٝ

 ASTM C128, Test Method for Density, Relative Density (Specific Gravity), and 2-4

Absorption of Fine Aggregate 

)ٚظٖ ٔرػٛظ( ٚ خۀصب آب   ٣٘سث ٣چٍاِ ٣،چٍاِ ٥٥ٗتؼ -سٍٙسا٘ٝ، 1393: ساَ 4980استا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕاضٜ  -ٗبدآٍسٕ

 ضسٜ است. تس٤ٚٗ:ASTM C128   2015استا٘ساضز تا استفازٜ اظ ،ضٚش آظٖٔٛ-٤عض  سٍٙسا٘ٝ

 ASTM C1005, Specification for Reference Masses and Devices for Determining Mass 2-5

and Volume for Use in the Physical Testing of Hydraulic Cements 

  ASTM C702, Practice for Reducing Samples of Aggregate to Testing Size 2-6

 ٥ٗآئ-واٞص زازٖ ٕ٘ٛ٘ٝ سٍٙسا٘ٝ تا ا٘ساظٜ آظٖٔٛ-سٍٙسا٘ٝ ، تا ػٙٛاٖ 1393: ساَ 7146اضٜ استا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕ -ٗبدآٍسٕ

 تس٤ٚٗ ضسٜ است.:ASTM C702   2011استا٘ساضز تا استفازٜ اظ ،واض

 ASTM D75, Practice for Sampling Aggregates 2-7

ٝ ، تا ػٙٛاٖ 1394: ساَ 11267استا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ضٕاضٜ  -ٗبدآٍسٕ تۀا   ،آ٤ۀ٥ٗ وۀاض  -ٕ٘ٛ٘ۀٝ تۀطزاض٢ اظ سۀٍٙسا٘ٝ ٞۀا    -سۀٍٙسا٘

 تس٤ٚٗ ضسٜ است.:ASTM D75   2014استا٘ساضز استفازٜ اظ

 ASTM D3665, Practice for Random Sampling of Construction Materials 2-8

 ASTM E11,Specification for Woven Wire Test Sieve Cloth and Test  2-9

 ASTM E100, Specification for ASTM Hydrometers 2-10

 ٍ تعبسٗف اصطلاحبت 3

 س. ٘ضٚواض ٣ٔتٝ ASTM C125  اضائٝ ضسٜ زض استا٘ساضز ض٤فاٚ تؼ اتا٤ٗ استا٘ساضز، اغغلاح زض

 کبسبشداّو٘ت ٍ  4

ٔمۀساض  زض ضاتغۀٝ تۀا    ASTM C33ٞا٢ ٔٙسضج زض استا٘ساضز ا٤ٗ استا٘ساضز تطا٢ تؼ٥٥ٗ ا٘غثاق تا ٤ٚژ٣ٌ 4-1

ٝ  شضات وٝ ٕٔىٗ اسۀت ٞا٢ ض٤ع ٚ زضضت واضتطز زاضز. تطا٢ خساساظ٢ ٔٛاز سثه زض سٍٙسا٘ٝ َ  تۀ  ػٙۀٛاٖ ظغۀا

ٔا٤ؼۀات  ضۀٛز.  استفازٜ ٣ٔ 0/2اظ ٤ه ٔا٤غ س٥ٍٙٗ تا ٚظٖ ٔرػٛظ  تاضٙس، تٙس٢ ضسٜعثمٝٚ ٥ٍٙ٥ِت  سًٙ

تۀا ٚظٖ ٔرػۀٛظ   ٚ سًٙ ضسۀ٣   ظ٘ٝٔا٘ٙس سًٙ آتصزضغس شضات سثه ز٤ٍط  تطضس٣تطا٢  تا٤ستط٢ س٥ٍٙٗ

 ز. ضٛاستفازٜ  ،40/2وٕتط اظ 

 ٍ٘ۀاض٢ ٞا٢ تحم٥مات٣ ٤ا زض آ٘ا٥ِع سًٙٞا٢ ٔترّرُ زض فؼا٥ِتسٍٙسا٘ٝ ضٙاسا٣٤ا٤ٗ استا٘ساضز تطا٢  4-2

 ضٛز. ٣ٔاستفازٜ 
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 ٍسبٗل 5

ٚ  g 1/0حساس٥ت حسالُ ٚ  g 500اظ  حسالُتطا٢ تؼ٥٥ٗ خطْ سٍٙسا٘ٝ ض٤ع اظ تطاظٚ تا ظطف٥ت  ، تشاصٍ 5-1

ُ ظطف٥ۀت  اظ تطاظٚ تا سٍٙسا٘ٝ زضضت تؼ٥٥ٗ خطْ تطا٢  اسۀتفازٜ   g 1حساسۀ٥ت حۀسالُ   ٚ  g 5000اظ  حۀسال

 ا٘غثاق زاضتٝ تاضٙس. ASTM C1005استا٘ساضز و٥ٙس. ٞط زٚ تطاظٚ تا٤س تا ٔؼ٥اضٞا٢ زضست٣ 

5-2   ٝ زاض٢ ٔۀا٤غ سۀ٥ٍٙٗ زض   ٔٙاسة تطا٢ ذطه وطزٖ ٕ٘ٛ٘ٝ سٍٙسا٘ٝ ٚ ظطٚ  ٔٙاسة تۀطا٢ ٍ٘ۀ

 ٘ط٣ٙ٥تٝ -خساساظ٢ تا ضٚش ضٙاٚض٢عَٛ 

زض ا٘ۀساظٜ ٚ ضۀىُ ٔٙاسۀة     ASTM E11استا٘ساضز تا ٔغاتك  (50)ضٕاضٜ  mµ 300 اِه 5-3

 تطا٢ خسا وطزٖ شضات ضٙاٚض اظ ٔا٤غ س٥ٍٙٗ

 صفحِ داغ ٗب آٍى 5-4

  ASTM E11ٔغاتك استا٘ساضز  ( 4)ضٕاضٜ  mm 75/4 اِهٚ  (50)ضٕاضٜ  mµ 300 اِه، الک 5-5

٤ه ٥ٞسضٚٔتط ٔغاتك تا ترص اِعأات ف٥ع٤ى٣ ٥ٞسضٚٔتطٞا٢ ٔرػٛظ  ،گ٘ش ٍصى هخصَظاًذاصُ 5-6
٥ٌط٢ ٚظٖ ا٢ ٔسضج ٚ تطاظٚ لازض تٝ ا٘ساظٜ  ض٥ط٤ٚٝا ٔدٕٛػٝ ٔٙاسث٣ اظ ظط ASTM E100استا٘ساضز ٔغاتك 

 ± 01/0 زض ٔحسٚزٜٔرػٛظ ٔا٤غ 

  هبٗع سٌگ٘ي 6

. ضاحت٣ لاتُ خساساظ٢ اظ ٕ٘ٛ٘ۀٝ تاضۀس  ضس٥سٜ ٚ تٝ ٥اظٔا٤غ س٥ٍٙٗ تا٤س تتٛا٘س تٝ ٚظٖ ٔرػٛظ ٔٛضز ٘ 6-1

  ٔطاخؼٝ ضٛز(. 4-1-6ٔٛاضز ظ٤ط تاضس )تٝ ظ٤طتٙس ٔا٤غ س٥ٍٙٗ تا٤س ضأُ ٤ى٣ اظ 

 ؛(0/2تطا٢ ٚظٖ ٔرػٛظ حسٚز )وّط٤س زض آب ض٢ٚٔحَّٛ  6-1-1

 ؛(4/2تطا٢ ٚظٖ ٔرػٛظ حسٚز )زض آب  تط٥ٔٚسٔحَّٛ ض٢ٚ 6-1-2

ٝ  ٥ات٣زستظْ تطا٢ تٝ ٘سثت تس٥ٍٙٗ ٔرّٛع٣ اظ ٔا٤ؼات آ٣ِ  6-1-3 )تۀٝ   ٥ۀاظ ٔٛضز٘ٚظٖ ٔرػۀٛظ   تۀ

 ؛٤ازآٚض٢ ظ٤ط ٔطاخؼٝ ضٛز(

ٖ  -ٗبدآٍسٕ اتۀاٖ  وّطٚ(، تتطا70/2تطٚٔٛاتۀاٖ ) (، ز95/2٢ضۀأُ: تتطاتطٚٔٛاتۀاٖ )  ٞۀا(  ٔا٤ؼات پ٥طٟٙاز ضسٜ )ٚ ٚظٖ ٔرػۀٛظ آ

 تاضٙس.( 33/1٣ٔاتاٖ ) وّطٚ، ز٢(63/1)

دل٘ل تَل٘ذ گبصّبٕ سوٖ بِ ٌّگبم گشم ّب بِببضٌذ ٍ استفبدُ اص آىتشک٘ببت آلٖ بشم ٍ کلش بس٘بس سوٖ هٖ –

کشدى بس٘بس خطشًبک است، لزا ببٗذ فقط صٗش َّد استفبدُ ضَد ٗب آصهَى دس َّإ آصاد اًجبم گ٘شد. بشإ جلَگ٘شٕ 

               ّب ببٗذ هشاقبت کبهل صَست گ٘شد. اٗي هَاد ببٗذ دس اص ّشگًَِ توبس اٗي هَاد بب چطن ٍ پَست ٗب تٌفس آى

 بشه٘ذسٍٕ ٗب هحلَل  (6-3-3بٌذ صٗش) کلشٗذ سٍٕداسٕ ضًَذ. بخبسّبٕ هحلَل ّبٕ اٗوي ًگِهکبى

ّ٘چ خطش خبصٖ ًذاسًذ اهب ببٗذ اص عٌ٘ک اٗوٌٖ ٍ دستکص بشإ جلَگ٘شٕ اص توبس هبدُ بب چطن  (2-3-6بٌذ )صٗش
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استفبدُ ضَدٍ پَست 

ٝ  ظْ تۀطا٢  تٝ ٘سۀثت ت ٔحَّٛ س٥ٍٙٗ  ٔؼس٣٘ٔرّٛع٣ اظ ٔا٤ؼات  6-1-4 ٚظٖ ٔرػۀٛظ   زستطسۀ٣ تۀ

 .)تٝ ٤ازآٚض٢ ظ٤ط ٔطاخؼٝ ضٛز( ٔٛضز٘ظط

 ٚ (95/2) ٥ِت٥ٓ ٔتاتٍٙستات: ضٛ٘س ضأُوٝ تٝ ا٤ٗ ٔٛاضز ٔحسٚز ٣ٕ٘ٞا( ٔا٤ؼات پ٥طٟٙاز ضسٜ )ٚ ٚظٖ ٔرػٛظ آٖ -ٗبدآٍسٕ

 .تاضٙس(، 85/2٣ٔ) ٥ِت٥ٓ ٞتطٚپ٣ّ تٍٙستات

زض تٕاْ ٔست ظٔاٖ آظٔۀٖٛ   ٔمساض ٔطرع ضسٜ  ± 01/0 ٔحسٚزٜٚظٖ ٔرػٛظ ٔا٤غ س٥ٍٙٗ تا٤س زض  6-2

 تاضس. 

  بشداسًٕوًَِ 7

زض ٔىۀاٖ   ASTM D3665استا٘ساضز ٚ  ASTM D75سٍٙسا٘ٝ ضا ٔغاتك استا٘ساضز ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ ٥ٔسا٣٘ اظ  7-1

 واٞص ز٥ٞس. ASTM C702، ٔغاتك استا٘ساضز ٝآظٔٛ٘تطا٢ ٥٘اظ ٔٛضز ضا تٝ ٔمساض  ٕ٘ٛ٘ٝٔٙاسث٣ ٍ٘ٝ زاض٤س. 

خۀسا   خٟۀت ٚ  ٥ۀس وٙذطۀه   C  (5  ±110)°ٔٛ٘ٝ ضا لثُ اظ آظٖٔٛ تا ضس٥سٖ تٝ خطْ ثاتت زض زٔا٢آظ 7-2

 1ٔٛ٘ٝ ٔغاتك تا خسَٚ ضٕاضٜ آظحسالُ ا٘ساظٜ  اِه و٥ٙس. 2-8ٚ  1-8تٙسٞا٢ ظ٤طعثك  1ٔٛاز ظ٤طسط٘س٢ سٖض

 تاضس. 

 آصهًَِاًذاصُ  -1 جذٍل

 )الک بب چطوِ هشبعٖ(حذاکثش اًذاصُ اسوٖ سٌگذاًِ 

mm 
 حذاقل جشم ًوًَِ

g 

mm 75/4 200 تط٤ا وٛچه 4ضٕاضٜ  ٤ا وٛچىتط 

mm 5/9 in 8/3 1500 

mm 0/19 تا mm 5/12 in 4/3   تاin 2/1 3000 

mm 5/37 تا mm 25 in 1  تاin  2/1 1 5000 

mm 50 تط٤ا تعضي in 2 10000 تط٤ا تعضي 

 آصهَى اجشإ سٍش  8

     زٜ ٚ سپس تط ض٢ٚ اِهوطذٙه  اتاقزٔا٢  تاضا سٍٙسا٘ٝ ض٤ع ٔٛ٘ٝ ذطه ضسٜ آظ ؛سٌگذاًِ سٗض 8-1

mµ 300  ٜاِه و٥ٙس تا زض ٔست  (50)ضٕاضmin 1  ٔٛاز ض٢ٚ اِه اظ  1 % تط اظ، وٓوطزٖ پ٥ٛستٝٚ تا اِه

ضطا٤ظ تٝ تؼ٥٥ٗ و٥ٙس ٚ  g 1/0ضا تا تمط٤ة  (50)ضٕاضٜ  mµ 300 اِهتط اظ آٖ ػثٛض وٙس. خطْ ٔٛاز زضضت

ٚ ٔطاخؼٝ ضٛز(  1-1-8)تٝ ظ٤طتٙس تطسا٥٘س  ASTM C128ٔغاتك استا٘ساضز  (ssd) سغح ذطه تا اضثاع

. حدٓ ٔا٤غ تا٤س ٔطاخؼٝ ضٛز( 4-1-6)تٝ ظ٤طتٙس  سپس تٝ زاذُ ظط  ٔٙاسة حا٢ٚ ٔا٤غ س٥ٍٙٗ ٚاضز و٥ٙس
                                                 

1 - Undersize 
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تٝ  ،وٙستاضس. ٔا٤غ حا٢ٚ شضات ضٙاٚض ضا زض حا٣ِ وٝ اظ غاف٣ ػثٛض ٣ٔحسالُ سٝ تطاتط حدٓ ٔغّك سٍٙسا٘ٝ 

  ٥س وٝ تٟٙا شضات ضٙاٚض تا ٔا٤غ ت٥طٖٚ ض٤رتٝ ضٛز ٚ ٥ٞچ سٍٙسا٘ٝ ض٤عوٙزاذُ ظط  ز٣ٔٚ تط٤ع٤س ٚ زلت 

تٝ ظط  اَٚ تاظٌطزا٥٘س ٚ پس اظ  ضا ٘طٛز. ٔا٤غ خٕغ ضسٜ زض ظط  زْٚ سطض٤ع٘ط٥ٗ ضسٜ تط ض٢ٚ غاف٣ تٝ

ٔٛ٘ٝ ػاض٢ اظ شضات ضٙاٚض ضٛز. شضات آظتىطاض تا  سطض٤ع وطزٖػُٕ  ،ظٖٞٓٚس٥ّٝ تٝ ت٥طتط ٕ٘ٛ٘ٝزٖ ظٞٓ

تطا٢ تطو٥ثات  . اِىُتط٥٤ٛسَ ٔٙاسة تطا٢ ذاضج ضسٖ ٔا٤غ س٥ٍٙٗ ٤ه حلا تا ضاض٢ٚ غاف٣  سطض٤ع ضسٜ

اظ  . پساستَ ٔٙاسث٣ حلاتط٥ٔس ض٢ٚوّط٤س ٚ ض٢ٚٞا٢ ضسٜ ٚ آب تطا٢ ٔحَّٛ زاض ٚ تطْ ضسٜ زاض آ٣ِ وّط

. ٔطاخؼٝ ضٛز( 2-1-8)تٝ ظ٤طتٙس  شضات ذطه ضٛ٘س اخاظٜ ز٥ٞس ٝ ضس٘س،ضستضسٜ،  سطض٤عشضات وٝ ا٤ٗ

تا تمط٤ة ٚ خطْ آٖ ضا   ا٘تماَ ز٥ٞسض٢ٚ غفحٝ تطاظٚ اظ غاف٣  ضا تا استفازٜ اظ تطسذطه سطض٤ع ضسٜ شضات 

g 1/0 ٜخطْضسٜ تا٤س تا ضس٥سٖ تٝ  سطض٤ع، شضات ٥٘اظ استٔٛضز  تط٥ٌ٢ط٢ زل٥كا٘ساظٜاٌط  ٥ٌط٢ و٥ٙس.ا٘ساظ 

ذطه ، 1-9زض ظ٤طتٙس ٔحاسثٝ  تطا٢ ضسٜ استفازٜ W1تطا٢ تؼ٥٥ٗ ٔمساض  ،C  (5  ±110)°ثاتت زض زٔا٢

 .ٔطاخؼٝ ضٛز( 3-1-8 )تٝ ظ٤طتٙس ضٛ٘س

ٔطرع تاضۀس،  ASTM C128 تؼ٥٥ٗ ضسٜ عثك ضٚش آظٖٔٛ استا٘ساضز غٛضت تٝآب اٌط خصب  8-1-1

ذٛاٞۀس  تا ٔمساض آت٣ وۀٝ خۀصب    تا افعٚزٖ خطْ ٔطرػ٣ اظ ٔاسٝ ذطه تطا٢ آظٖٔٛ تٛاٖضا ٣ٔسٍٙسا٘ٝ ض٤ع 

زاضتٝ ساوٗ ٍ٘ٝلثُ اظ استفازٜ  min 30ٔست تٝزض ظط  سطپٛض٥سٜ  سپس ٚ وطزٜوأُ ٔرّٛط عٛضتٝ ،ضس

  ضٛز.

         تط٥ٔۀس ٔۀٛضز اسۀتفازٜ لۀطاض ٌطفتۀٝ تاضۀس، ذطۀه وۀطزٖ         ض٢ٚوّط٤س ٤ا ض٢ٚغ٥ط اظ ا٢ ٔازٜاٌط  8-1-2

اسۀتفازٜ   غۀفحٝ زاؽ تٛاٖ اظ آٖٚ ٤ا زض ظ٤ط ٞٛز ٤ا زض ٞٛا٢ آظاز ا٘داْ ٥ٌطز. تطا٢ ذطه وطزٖ سط٤غ ٣ٔ تا٤س

ٝ تٟٛ زاض تاضس تاغٛضت فٗتٝوٝ زض ظ٤ط ٞٛز ا٘داْ ٥ٌطز ٤ا آٖٚ وطز تٝ ضطط ا٤ٗ ٖ ٞۀٛا تۀٝ ت   ٤ۀ ٖ  ٥ۀطٚ  سۀاذتٕا

  ٘طٛز.ت٥طتط  C 115° زٔا٢ آٖ اظ ٚ تاضسزاضتٝ 

ضۀسٜ   سۀطض٤ع سغح ذطۀه شضات   تااضثاع  خطْذطه ضسٜ زض آٖٚ ٚ  خطْ  ت٥ٗ اذتلا ٔؼٕٛت 8-1-3

 زض ٔحاسثٝ زضغس شضات سثه ٘ساضز.  ا٢اثط لاتُ ٔلاحظٝ

 mm 75/4تا اِه ٚ  ذٙه اتاقزٔا٢  تاضا ٔٛ٘ٝ ذطه ضسٜ سٍٙسا٘ٝ زضضت آظ ،سٌگذاًِ دسضت 8-2

زٜ ٚ تا ضٚش ت٥اٖ وطٚظٖ  g 1ضا تا تمط٤ة  (4ضٕاضٜ ) mm 75/4تط اظ زضضت ٔػاِحس. و٥ٙاِه  (4ضٕاضٜ )

حا٢ٚ ٔٙاسة . سپس زض ظط  طسا٥٘ستسغح ذطه تا  تٝ ضطا٤ظ اضثاع ASTM C127ضسٜ زض استا٘ساضز 

 ،غاف٣ سٍٙسا٘ٝ تاضس. تا استفازٜ اظٔغّك . حدٓ ٔا٤غ تا٤س حسالُ سٝ تطاتط حدٓ ٚاضز و٥ٙسٔا٤غ س٥ٍٙٗ 

ٔا٘سٜ زض ظط  تٝ ٞٓ ظزٜ ٚ شضات تال٣ عٛض ٔطتةتٝ .و٥ٙسزاض٢ خسا ٚ ٍ٘ٝضا  شضات ضٙاٚض ٔٛخٛز زض سغح

٤ه تا  ضاا٢ تٝ سغح ٥٘ا٤س. شضات خسا ضسٜ ٔٛخٛز زض غاف٣ وٝ ٥ٞچ شضٜتا ظٔا٣٘ و٥ٙسخسا ضا شضات ضٙاٚض 

ٔا٤غ حص  . پس اظ ٔطاخؼٝ ضٛز( 1-8)تٝ ظ٤طتٙس  ضستطٛ ز٥ٞستطا٢ ذاضج ضسٖ ٔا٤غ س٥ٍٙٗ  َ ٔٙاسةحلا

 gتا تمط٤ة ضا ضسٜ  سطض٤عشضات خطْ  .ٔطاخؼٝ ضٛز( 1-8)تٝ ظ٤طتٙس  شضات خسا ضسٜ ضا ذطه و٥ٙسس٥ٍٙٗ، 

ثاتت زض  خطْتا ضس٥سٖ تٝ  ضاضسٜ  خسا، شضات ٥٘اظ استٔٛضز  تط٥ٌ٢ط٢ زل٥كا٘ساظٜاٌط  ٥ٌط٢ و٥ٙس.ا٘ساظٜ 1

)تٝ  سو٥ٙذطه ، 1-9زض ظ٤طتٙس ٔحاسثٝ  تطا٢ ضسٜ استفازٜ W1تطا٢ تؼ٥٥ٗ ٔمساض  ،C  (5  ±110)°زٔا٢
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 .ٔطاخؼٝ ضٛز( 3-1-8ظ٤طتٙس 

  هحبسببت 9

 س. و٥ٙضا ٔغاتك ضاتغٝ ظ٤ط ٔحاسثٝ  ،(شضات ضٙاٚض تط ض٢ٚ ٔا٤غ س٥ٍٙٗ)زضغس خط٣ٔ شضات سثه 

 :ّبٕ سٗضبشإ سٌگذاًِ
 1 2 100L W W   

  
:ّبٕ دسضتبشإ سٌگذاًِ

1 3 100L W W  
 وٝ زض آٖ: 

L ؛شضات سثه خط٣ٔ زضغس 

W1 ْ؛ذطه شضات ضٙاٚضخط

W2 ْاِه تط اظ لسٕت٣ اظ آظٔٛ٘ٝ زضضتذطه  خطmµ 300  ٜ؛(50)ضٕاض

W3 ْاِه تط اظ لسٕت٣ اظ آظٔٛ٘ٝ زضضتذطه  خطmm 75/4 ( ٜ4ضٕاض)؛

 گضاسش آصهَى  10

 ٌعاضش آظٖٔٛ تا٤س ضأُ ٔٛاضز ظ٤ط تاضس: 

 ضٙاسا٣٤ سٍٙسا٘ٝ تط اساس ٔٙثغ، ٘ٛع ٚ حساوثط ا٘ساظٜ اس٣ٕ؛  10-1

 آظٖٔٛ استفازٜ ضسٜ؛ ٕ٘ٛ٘ٝ خطْ  10-2

 ٘ٛع ٚ ٚظٖ ٔرػٛظ ٔا٤غ س٥ٍٙٗ استفازٜ ضسٜ زض آظٖٔٛ؛  10-3

 . 1/0ٌطز ضسٜ تا تمط٤ة % شضات سثه  خط٣ٔزضغس   10-4

 سٗبٖدقت ٍ ا 11

 دقت   11-1

ٌٛ٘ٝ ٔغاِؼات زضٖٚ آظٔا٤طٍا٣ٞ ٤ا ت٥ٗ ٞا٢ زلت تا استفازٜ اظ ا٤ٗ ضٚش آظٖٔٛ، ٥ٞچتطا٢ تؼ٥٥ٗ ضاذع

 آظٔا٤طٍا٣ٞ ا٘داْ ٘طسٜ است. 

 اسٗبٖ 11-2

ضٙاٚض ٤ا ٞط زٚ وسط تٛاٖ تا تؼ٥٥ٗ ٔمساض خصب ٚ ٚظٖ ٔرػٛظ، شضات ٘طت وطزٜ ٤ا ضٚش آظٖٔٛ ضا ٣ٔ ض٤ث٣ا
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 .ظز تر٥ٕٗٞا آٖ


