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 بِ ًبم خذا

 استبًذارد ایزاى یهلآضٌبیی بب سبسهبى 

 ا٤طاٖ، نٙؼت٣ تحم٥مبتٚ  اؾتب٘ساضز ٔؤؾؿ١ ضاتٔمط ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبز٠  ٤ه ثٙس ٔٛخت ثٝ ا٤طاٖ اؾتب٘ساضز ٣ّٔؾبظٔبٖ 

ٖ  ٣ّٔاؾتب٘ساضزٞب٢  ٘كط ٚ تس٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، وٝ ٚظ٥ف١ اؾت وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔهٛة ٝ  ضا )ضؾ٣ٕ( ا٤رطا  ثر

 .زاضز ػٟسٜ

ٖ وت اظ ؤط ٣فٙ ٢ٞب ٥ٖٛؿ٥ٕوٞب٢ ٔرتّف زض ٗ اؾتب٘ساضز زض حٛظ٤ٜتسٚ ع ٚ ٔؤؾؿربت  ور ٘ظرطاٖ ٔطا نربحت  ،بضقٙبؾبٖ ؾربظٔب

، ٢س٥ر ظ ت٤ِٛٚ ثب تٛخٝ ثٝ قرطا  ٣ّٔقٛز ٚ وٛقك٣ ٍٕٞبْ ثب ٔهبِح آٌبٜ ٚ ٔطتجظ ا٘دبْ ٣ٔ ٢ٚ التهبز ٢س٥، ت٣ِٛ، پػٚٞك٣ػّٕ

ِٛ     ١ت آٌبٞب٘رٝ ٚ ٔٙهرفب٘  وٚ تدبض٢ اؾرت ورٝ اظ ٔكربض    ٢فٙبٚض ٙٙرسٌبٖ،  وٙٙرسٌبٖ، ٔهرط   وس٥نربحجبٖ حرك ٚ ٘فرغ، قربُٔ ت

ٛ  ف٥قرٛز. پر  زِٚتر٣ حبنرُ ٔر٣   ٚ غ٥ط ٣زِٚت ٢ٞببظٔبٖ، ٟ٘بزٞب، ؾ٣ٚ ترهه ٣ع ػّٕووٙٙسٌبٖ، ٔطانبزضوٙٙسٌبٖ ٚ ٚاضز ؽ ٤٘ر

بفرت  ٤قرٛز ٚ پرؽ اظ زض   ٣ٔطثٛط اضؾربَ ٔر   ٢ٞب ٥ٖٛؿ٥ٕو ٢٘فغ ٚ اػضب٢ثٝ ٔطاخغ ش ٣ا٤طاٖ ثطا٢ ٘ظطذٛاٞ ٣ّٔ ٢اؾتب٘ساضزٞب

( ا٤رطاٖ اربح ٚ   ٣)ضؾٕ ٣ّٔاؾتب٘ساضز  ػٙٛاٖ ثٝ ،ت٤ٔطتجظ ثب آٖ ضقتٝ عطح ٚ زض نٛضت تهٛ ٣ّٔ ١ت٥ٕوكٟٙبزٞب زض ٥٘ظطٞب ٚ پ

 قٛز.٣ٔٙتكط ٔ

ٟ ٥ر٥ ت ضرٛاثظ تؼ ٥٘٤ع ثب ضػب نلاحش٢ٔٙس ٚ  ػلالٝ ٢ٞب ٝ ٔؤؾؿبت ٚ ؾبظٔبٖو ٣٤ؽ اؾتب٘ساضزٞب٤٘ٛ ف٥پ وٙٙرس   ٣ٝ ٔر ٥ر ٗ قرسٜ ت

ٛ   ٣ثطضؾ ،عطح ٣ّٔزضو٥ٕتٝ  ٝ ت، ٤ٚ زضنرٛضت تهر ٖ  ثر ٖ  ٣ّٔر  اؾرتب٘ساضز  ػٙرٛا ت، ٥ر ٗ تطت٤قرٛز. ثرس   اربح ٚ ٔٙتكرط ٔر٣    ا٤رطا

اؾرتب٘ساضز ٔطثرٛط    ٣ّٔر  ١ٗ ٚ زض و٥ٕت٤تسٚ 5 ض٠ا٤طاٖ قٕب ٣ّٔاؾتب٘ساضز  ضاتٔمطٝ ثط اؾبؼ وقٛز ٣ٔ ٣تّم ٣ّٔ ٣٤اؾتب٘ساضزٞب

 سٜ ثبقس.٥ت ضؾ٤ثٝ تهٛ قٛز ٣ُ ٔى٥تكا٤طاٖ اؾتب٘ساضز  ٣ّٔزض ؾبظٔبٖ ٝ و

(ISO) اؾتب٘ساضز ٣إِّّٗ ٥ؾبظٔبٖ ث ٣انّ ٢طاٖ اظ اػضب٤از اؾتب٘ساض ٣ّٔؾبظٔبٖ 
 2(IEC) ا٣ِّّٕ اِىتطٚتى٥ٙره  ث٥ٗو٥ٕؿ٥ٖٛ  ،1

(OIML) قٙبؾ٣ لب٣٘ٛ٘ ا٣ِّّٕ ا٘ساظٜ ٚ ؾبظٔبٖ ث٥ٗ
(CAC) و٥ٕؿ٥ٖٛ ورسوؽ غرصا٣٤   4تٟٙب ضاثظ ػٙٛاٖ ثٝاؾت ٚ  3

زض وكرٛض   5

ٗ ٤كرٛض، اظ آذرط  وذربل   ٢ٞرب  ٢بظٔٙرس ٥ٚ ٘ ٣ّر وظ ٤ا٤طاٖ ضٕٗ تررٛخٝ ثرٝ قرطا    ٣ّٔ ٢ٗ اؾتب٘ساضزٞب٤وٙس. زض تسٚ فؼب٥ِت ٣ٔ

 قٛز. ٥ٌط٢ ٣ٔ ثٟطٜ ٣إِّّٗ ٥ث ٢خٟبٖ ٚ اؾتب٘ساضزٞب ٣ٚ نٙؼت ٣، ف٣ٙػّٕ ٢ٞب كطفت٥پ

وٙٙسٌبٖ، حفر  ؾرلأت    ت اظ ٔهط ٤قسٜ زض لبٖ٘ٛ، ثطا٢ حٕب ٥ٙ٣ث ف٥ٗ پ٤ت ٔٛاظ٤تٛا٘س ثب ضػب ٣طاٖ ٤ٔاؾتب٘ساضز ا ٣ّٔؾبظٔبٖ 

اظ  ٣ثؼضر  ٢، اخرطا ٢بزٚ التهر  ٣غر ٥ٔح ؿرت ٤ت ٔحهرٛتت ٚ ٔلاحظربت ظ  ٥ر فو٥ٙربٖ اظ  ٥، حهَٛ اع٣ٕٚ ػٕٛٔ ٢فطز ٤ٕٙ٣ٚ ا

 ٢ا٤طاٖ ضا ثطا٢ ٔحهٛتت ت٥ِٛس٢ زاذُ وكٛض ٚ/٤ب اللاْ ٚاضزات٣، ثب ته٤ٛت قرٛضا٢ ػرب٣ِ اؾرتب٘ساضز، اخجربض     ٣ّٔاؾتب٘ساضزٞب٢ 

ٚ  ٣نربزضات  ٢بتٞرب واؾرتب٘ساضز   ٢كرٛض، اخرطا  ؤحهرٛتت   ٢ثرطا  ٣إِّّر ٗ ٥ثر  ٢تٛا٘س ثٝ ٔٙظٛض حف  ثبظاضٞرب ٣. ؾبظٔبٖ ٔوٙس

ٞب ٚ ٔؤؾؿربت فؼربَ زض    ٙٙسٌبٖ اظ ذسٔبت ؾبظٔبٖو ثٝ اؾتفبزٜ ثرك٥سٖٙبٖ ٥ٗ ثطا٢ اع٥ٕ. ٕٞچٙوٙس ٢آٖ ضا اخجبض ٢ثٙس زضخٝ

ٜ ٤، آظٔب٣غ٥ٔح ؿت٤ت ظ٤ط٤ت ٚ ٔس٥فو٥ت ٤ط٤ٔس ٞب٢ؾ٥ؿتٓ ٣ٌٛاٞ ٚ نسٚض ٢ع٥، ٣ٕٔٔكبٚضٜ، آٔٛظـ، ثبظضؾ ٥ٙ١ظٔ ٞرب ٚ   كرٍب

ٞب ٚ ٔؤؾؿبت ضا ثط اؾربؼ ضرٛاثظ ٘ظربْ     ٌٛ٘ٝ ؾبظٔبٖٗ ٤اؾتب٘ساضز ا ٣ّٔؾبظٔبٖ ٚؾب٤ُ ؾٙدف،  (ب٥ِجطاؾ٥ٖٛ)ؤطاوع ٚاؾٙد٣ 

ٞرب  طز آٖىر ٞب اػغب ٚ ثط ػّٕت ثٝ آ٥ٖس نلاح٥٤ٙب١ٔ تأ٥ظ تظْ، ٌٛا٤ٞوٙس ٚ زض نٛضت احطاظ قطا ٣ٔ ٣بث٤طاٖ اضظ٤ت ا٥س نلاح٥٤تأ

 ٢بضثطزور مربت  ٥فّعات ٌطا٘جٟب ٚ ا٘دبْ تحمبض ٥ٗ ػ٥٥ُ ؾٙدف، تؼ٤بٞب، ٚاؾٙد٣ ٚؾب٤ى ٣إِّّ ٥ٗح زؾتٍبٜ ث٤. تطٚوٙس ٣ٔ٘ظبضت 

 .اؾت ؾبظٔبٖٗ ٤ف ا٤ا٤طاٖ اظ ز٤ٍط ٚظب ٣ّٔ ٢ؾغح اؾتب٘ساضزٞب ٢اضتمب ٢ثطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 کویسیَى فٌی تذٍیي استبًذارد

 «رٍش آسهَى –ای  ّبی استَاًِ آسهًَِ  تعییي هقبٍهت فطبری -بتي  »

 (زْٚ تدس٤س٘ظط)

 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: رئیس:

 ٔؿؼٛز ػبُٔ ؾر٣،

 )زوتط٢ ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ( 

 زا٘كٍبٜ نٙؼت٣ لٓ - ػ٣ّٕ ٥ئتٞػضٛ 

  

  دبیز:

 تٛتئ٣ّ، ٟٔس٢

 وبضقٙبؾ٣ ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥

ازاضٜ وررُ  -ضئرر٥ؽ ازاضٜ آٔررٛظـ ٚ تررس٤ٚٗ ٚ تررط٤ٚح اؾررتب٘ساضز  

 اؾتب٘ساضز اؾتبٖ لٓ

  )اؾب٣ٔ ثٝ تطت٥ت حطٚ  اِفجب( اعضب:
 

 اؾٕبػ٣ّ٥، فبئعٜ

 (ا٥ٍّ٘ؿ٣ٔتطخ٣ٕ ظثبٖ )وبضقٙبؾ٣ 
 ػضٛ ٔؿتمُ

  

 اوجط٤بٖ، ٔحٕساحؿبٖ

 (وبضقٙبؾ٣ اضقس ػٕطاٖ)

 ٔس٤ط وٙتطَ و٥ف٥ت ؾس٤س ثتٗ 

  

 ا٣ٙ٥ٔ، ٞبقٓ

 )وبضقٙبؾ٣ ػٕطاٖ ٚ ٔؼسٖ(

 آظٔب٤كٍبٜ ف٣ٙ ٚ ٔىب٥٘ه ذبن اؾتبٖ لٓ –ٔؼبٖٚ ف٣ٙ 

  

 ٣، حؿ٥ٗثطظٌط ؾّٛولائ

 )وبضقٙبؾ٣ ػٕطاٖ(

 ؾس٤س ثتٗ  –ٔس٤ط تحم٥ك ٚ تٛؾؼٝ 

  

 خؼفط٢ ا٤ٛض٢، ؾ٥سػ٣ّ

 (وبضقٙبؾ٣ ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ)

 ٌٙجسوبٚٚؼضئ٥ؽ ازاضٜ اؾتب٘ساضز 

  

 حبخ٣ ٟٔس٢، ٔدتج٣

 اضقس نٙب٤غ( ٣)وبضقٙبؾ

 قطوت ٘ب٘ٛ ثتٗ ا٥ٔٗ –ٔؿئَٛ تض٥ٕٗ و٥ف٥ت 

  

 ٥ّ٣سػنحؿ٣ٙ٥، 

 )وبضقٙبؾ٣ ػٕطاٖ(

آظٔب٤كٍبٜ ف٣ٙ ٚ ٔىب٥٘ه ذبن اؾتبٖ  –وبضقٙبؼ ٔمبٚٔت ٔهبِح

 لٓ
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 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: )اؾب٣ٔ ثٝ تطت٥ت حطٚ  اِفجب( اعضب:
 ٔحؿٗ ،حبج الله ٤بض٢

 (ظ٥ٔٗ قٙبؾ٣)وبضقٙبؾ٣ 

 ا٘دٕٗ ثتٗ لٓ -ٕ٘ب٤ٙسٜ 

  

 ذب٘جبثب٣٤، ح٥ٕسضضب

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس فطآٚض٢ ٔٛاز ٔؼس٣٘(

 قطوت زل٥ك ؾًٙ آظٔب ٤طػبُٔٔس -وبضقٙبؼ اؾتب٘ساضز

  

 ػجبؾ٣ ضظٌّٝ، ٔحٕسحؿ٥ٗ

 (ؾطا٥ٔه -ٟٔٙسؾ٣ ٔٛاز وبضقٙبؾ٣ )

 وبضقٙبؼ ؾبظٔبٖ ٣ّٔ اؾتب٘ساضز

  

 ػؿبوطٜ، ػبزَ

 غئٛتى٥ٙه( -)زوتط٢ ٟٔٙسؾ٣ ػٕطاٖ 

 زا٘كٍبٜ ٞطٔعٌبٖ - ػ٣ّٕ ٥ئتٞػضٛ 

  

 ػجس٤بٖ، ٔحٕٛزضضب

 )وبضقٙبؾ٣ اضقس فطآٚض٢ ٔٛاز ٔؼس٣٘(

 ٔس٤ط ف٣ٙ قطوت زل٥ك ؾًٙ آظٔب -وبضقٙبؼ اؾتب٘ساضز 

  

 فلاح، ػجبؼ
 قٙبؾ٣ التهبز٢( ٥ٗظٔ)وبضقٙبؾ٣ اضقس  

 زفتط تس٤ٚٗ اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ -وبضقٙبؼ 

  

 وط٣ٕ٤، ػجساِطضب

 (ظ٤ؿت ٥ظٔح)زوتط٢ ٟٔٙسؾ٣ 

 زا٘كٍبٜ نٙؼت٣ لٓ - ػ٣ّٕ ٥ئتٞػضٛ 

  

 ٔحٕسنبزل٣، ػ٣ّ

 )وبضقٙبؾ٣ ػٕطاٖ(

 ازاضٜ وُ اؾتب٘ساضز اؾتبٖ لٓ - وبضقٙبؼ

  

 اثٛاِمبؾٓ، ٔؼع٢

 ػٕطاٖ(اضقس )وبضقٙبؾ٣ 

 زا٘كٍبٜ لٓ - ػ٣ّٕ ٥ئتٞػضٛ 

  

 ٤ؼمٛث٣، ٔحٕسػ٣ّ

 ػٕطاٖ(اضقس )وبضقٙبؾ٣ 

 قطوت ٘ب٘ٛ ثتٗ ا٥ٔٗ -ٔس٤ط وٙتطَ و٥ف٥ت 

  

 ؾؼ٥س،٘ظط٢

 (ٟٔٙسؾ٣ ق٣ٕ٥)وبضقٙبؾ٣ 

 ؾ٥ٕبٖ ٥٘عاضقطوت  -ٔس٤ط وٙتطَ و٥ف٥ت 

  

 ٚاحس٢ ٔٛحس، ٔس٤ط وٙتطَ و٥ف٥ت ؾمف ثٟٕٗ

 ٖ(ٔؼس)وبضقٙبؾ٣ 

 قطوت ؾمف ثٟٕٗ -وٙتطَ و٥ف٥ت ٔس٤ط 

 ٍیزاستبر:
 

 فلاح، ػجبؼ
 قٙبؾ٣ التهبز٢( ٥ٗظٔ)وبضقٙبؾ٣ اضقس  

 زفتط تس٤ٚٗ اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ -وبضقٙبؼ 
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 هٌذرجبت فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ٚ پ٥كٍفتبض

 1 وبضثطز زأٙٝ ٚ ٞس  1

 1 اِعا٣ٔ ٔطاخغ 2

 2 آظٖٔٛ ضٚـ ذلانٝ 3

 3 عات٥تدٟ 4

 3 آظٖٔٛ زؾتٍبٜ 4-1

 5 زؾتٍبٜ ٢ٞب فه  4-2

 7 ثبض كٍط٤ٕ٘ب 4-3

 8 ٢ٍٟ٘ساض ٚ ٣ٚاؾٙد 4-4

 8 آظٔٛ٘ٝ 5

 9 آظٖٔٛ اخطا٢ ضٚـ 6

 11 ٢ثبضٌصاض ٘حٜٛ   6-6

 12 ضٚـ ٔحبؾجٝ 7

 14 ح٤٘تب ب٥ٖث-8

 15 ٣ج٤اض ٚ ٢ط٥ا٘ساظٍٞ زلت9

 15 زلت 9-1

 16 ٣ج٤اض 9-2
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 گفتبر پیص

ٗ   «آظٖٔٛ ضٚـ – ٢ا اؾتٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝ  ٢ٔمبٚٔت فكبض ٥٥ٗتؼ -ثتٗ »اؾتب٘ساضز  زض ؾربَ   ثربض  ورٝ ٘رؿرت٥

ٖ وٕتس٤ٚٗ ٚ ٔٙتكط قس، ثط اؾبؼ پ٥كٟٙبزٞب٢ زض٤بفت٣ ٚ ثطضؾ٣ ٚ تأ٥٤رس   1381 ٔطثرٛط ثرطا٢    ٞرب٢  ٥ؿر٥ٛ

ٗ ثبض ٔٛضز تدس٤س٘ظط لطاض ٌطفت ٚ زض  ز٥ٔٚٗ  ٟٔٙسؾر٣ اؾرتب٘ساضز  اخلاؾر٥ٝ و٥ٕتر١ ّٔر٣     ٞفتهس ٚ زٕٞر٥

ته٤ٛت قس. ا٤ٙه ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ثٝ اؾرتٙبز   23/12/1395ٔٛضخ ٞب٢ ؾبذتٕب٣٘  فطآٚضزٜ ٚ ٔهبِح ٚ ؾبذتٕبٖ

ٚ تحم٥مبت نٙؼت٣ ا٤طاٖ، ٔهٛة ثٟٕٗ ٔربٜ   اؾتب٘ساضزلبٖ٘ٛ انلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمطضات ٔؤؾؿٝ  3ثٙس ٤ه ٔبز٠ 

 قٛز. اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ ٔٙتكط ٣ٔ ػٙٛاٖ ثٝ، 1371

ٖ  5اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ ثط اؾبؼ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٠  ؾربذتبض ٚ قر٠ٛ٥    -)اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤رطا

٣ّٔ ٚ خٟرب٣٘ زض ظ٥ٔٙرٝ   ٞب٢ تحٛتت ٚ پ٥كطفت ثبحف  ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ  ثطا٢ قٛ٘س.ٍ٘بضـ( تس٤ٚٗ ٣ٔ

س قس ٚ ٞط پ٥كرٟٙبز٢ ورٝ   ِٙعْٚ تدس٤س٘ظط ذٛاٞ نٛضتا٤طاٖ زض  ٣ّٔٞب٢ نٙب٤غ، ػّْٛ ٚ ذسٔبت، اؾتب٘ساضز

لرطاض   تٛخٝ ٘ظط زض و٥ٕؿ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔطثٛط ٔٛضزا٤ٗ اؾتب٘ساضزٞب اضائٝ قٛز، ٍٞٙبْ تدس٤س تى٥ُٕثطا٢ انلاح ٚ 

 تدس٤س٘ظط اؾتب٘ساضزٞب٢ ٣ّٔ ا٤طاٖ اؾتفبزٜ وطز. ثٙبثطا٤ٗ، ثب٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ ذٛاٞس ٌطفت.

 قٛز.٣ٔ 1389: ؾبَ 6048ا٤ٗ اؾتب٘ساضز خب٤ٍع٤ٗ اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبض٠ 

 ٚ تس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ٔٛضز اؾتفبزٜ لطاض ٌطفتٝ ثٝ قطح ظ٤ط اؾت:  وٝ ثطا٢ ت٥ٟٝٔٙجغ ٚ ٔأذص٢ 

ASTM C39: 2016, Standard test method for compressive strength of cylindrical concrete 

specimens 
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 آسهَى رٍش – یا استَاًِ یّب آسهًَِ یهقبٍهت فطبر ییيتع -بتي  

درصَرت هَاجْـِ بـب چٌـیي هـَاردی،  در ایي استبًذارد توبم هَارد ایوٌی ٍ بْذاضتی درج ًطذُ است. -ّطذار

 .هسئَلیت بزقزاری ضزایط بْذاضت ٍ ایوٌی هٌبسب ٍ اجزای آى بز عْذٓ کبربز ایي استبًذارد است

 ّذف ٍ داهٌِ کبربزد 1

ٞب٢ لبِرت  اؾتٛا٘ٝثتٗ، ٔب٘ٙس  ٢ا اؾتٛا٘ٝ ٞب٢ آظٔٛ٘ٝفكبض٢ تؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔت ضز ٞس  اظ تس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾتب٘سا 1-1

و٥ّرٌٛطْ   800 ث٥ف اظ ٞب آٖ وٝ اٍب٣ِ ٣٤ٞب ثتٗا٤ٗ ضٚـ ثطا٢  .ثبقس٣ٔٞب٢ ٌطفتٝ قسٜ ٔغع٥ٌٜط٢ قسٜ ٚ 

 .٥ٌطز٣ٔثبقس، ٔٛضز اؾتفبزٜ لطاض  ٔتطٔىؼتثط 

ٞرب   ٤ربزآٚض٢ وٙس وٝ خعء ٔغبِت تٛض٥ح٣ اؾرت. ا٤رٗ   ٞب٣٤ اقبضٜ ٤٣ٔبزآٚض٢ٔتٗ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ثٝ زض  1-2

 زض ٘ظط ٌطفتٝ قٛ٘س.٘جب٤س ثٝ ػٙٛاٖ اِعأبت ا٤ٗ اؾتب٘ساضز 

ٞطاٝ  .ت٥ٟٝ قٛ٘س ، ثب٤س تد٥ٟعات ٔٙبؾتآظٔٛ٘ٝلغؼبت ثتٗ ٍٞٙبْ ٌؿ٥رت٣ٍ ٘بٌٟب٣٘  ٖقس پطتبةثطا٢ خ٥ٌّٛط٢ اظ  -ّطذار

احتٕبَ ٚ ٞطاٝ زؾتٍبٜ آظٖٔٛ ا٘ؼغب  پص٤طتط ثبقس  بثس٤ ٣ٔ٘بٌٟب٣٘ ٥٘ع افعا٤ف ٌؿ٥رت٣ٍ  تٕب٤ُ ثٝ ثبقسٔمبٚٔت ثتٗ ث٥كتط 

 ت.ا٤ٗ قىؿت ث٥كتط اؾ

 هزاجع الشاهی 2

 ا٤ٗ ت٥تطتٗ ٤سثاؾت قسٜ زازٜٞب اضخبع ٔساضن اِعا٣ٔ ظ٤ط حب٢ٚ ٔمطضات٣ اؾت وٝ زض ٔتٗ ا٤ٗ اؾتب٘ساضز ثٝ آٖ

. زض ٔرٛضز ٔطاخرغ زاضا٢ تربض٤د اربح ٚ/٤رب تدس٤رس٘ظط،       قرٛز  ٣ٔر ٔحؿرٛة   ٣ اظ ا٤ٗ اؾرتب٘ساضز ئخع ،ٔمطضات

َ ٗ ٤ثربا ٥٘ؿت.  ٔٛضز٘ظطٞب ٚ تدس٤س٘ظطٞب٢ ثؼس٢ ا٤ٗ ٔساضن  انلاح٥ٝ ثٟترط اؾرت وربضثطاٖ ش٤ٙفرغ ا٤رٗ       حرب

٣ لرطاض زٞٙرس. زض   ٔٛضزثطضؾٞب ٚ تدس٤س٘ظطٞب٢ ٔساضن اِعا٣ٔ ظ٤ط ضا  أىبٖ وبضثطز آذط٤ٗ انلاح٥ٝ اؾتب٘ساضز، 

 قرسٜ  زازٜٔٛضز ٔطاخغ ثسٖٚ تبض٤د ابح ٚ/٤ب تدس٤س٘ظط، آذط٤ٗ ابح ٚ/٤ب تدس٤س٘ظط آٖ ٔساضن اِعا٣ٔ اضخبع 

 ٔٛضز٘ظط اؾت.

 فبزٜ اظ ٔطاخغ ظ٤ط ثطا٢ وبضثطز ا٤ٗ اؾتب٘ساضز اِعا٣ٔ اؾت:اؾت

 ASTM C31: Practice for Making and Curing Concrete Test Specimens in the Field 2-1

 اظ اؾتفبزٜ ثب 1395ؾبَ ،آ٥٤ٗ وبض -ٞب زض وبضٌبٜؾبذت ٚ ػُٕ آٚض٢ ٕ٘ٛ٘ٝ -ثتٗ :3205 اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ -یبدآٍری

 اؾت. تس٤ٚٗ قسASTM C31/ C31M: 2016ٜ  اؾتب٘ساضز

  ASTM C42/C42M: Test Method for Obtaining and Testing Drilled Cores and Sawed 2-2

Beams of Concrete 

 –ٞب٢ ٔغعٜ ٥ٌرط٢ قرسٜ ٚ ت٥طٞرب٢ اضٜ قرسٜ ثتٙر٣      ت٥ٟٝ ٚ آظٖٔٛ ٕ٘ٛ٘ٝ -ثتٗ: 12306  اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ -یبدآٍری

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ASTM C42/C42M: 2008 اؾتب٘ساضز اظ اؾتفبزٜ ثب 1388ؾبَ  ،ضٚـ آظٖٔٛ
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 ASTM C192/C192M: Practice for Making and Curing Concrete Test Specimens in the 2-3

Laboratory 

 ثب 1393ؾبَ  ،وبضآ٥٤ٗ –ٞب٢ ثتٗ زض آظٔب٤كٍبٜ ؾبذت ٚ ػُٕ آٚض٢ آظٔٛ٘ٝ -ثتٗ: 581  اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ -یبدآٍری

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ASTM C192/C192M: 2014 اؾتب٘ساضز اظ اؾتفبزٜ

 ASTM C617/C617M: Practice for Capping Cylindrical Concrete Specimens 2-4

 ASTM C670 Practice for Preparing Precision and Bias Statements for Test Methods for 2-5

Construction Materials 

 ASTM C1231/C1231M: Practice for Use of Unbonded Caps in Determination of 2-6

Compressive Strength of Hardened Cylindrical Concrete Specimens   

ٞب٢ فكبض٢ آظٔٛ٘ٝ ثتٗ اؾتفبزٜ اظ ولاٞه ٞب٢ ٔم٥س ٘كسٜ ثطا٢ تؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔت: 19386 قٕبضٜ ٤طاٖا ٣اؾتب٘ساضز ّٔ -یبدآٍری

قرسٜ   ٤ٗتسٚ ASTM C1231/C1231M/:2013 ثب اؾتفبزٜ اظ اؾتب٘ساضز 1394ؾبَ  ،آ٥٤ٗ وبض –اؾتٛا٘ٝ ا٢ ثت٣ٙ ؾرت قسٜ 

 اؾت

 ASTM C873/C873M: Test Method for Compressive Strength of Concrete Cylinders Cast 2-7

in Place in Cylindrical Molds 

 -ٞب٢ اؾتٛا٘ٝ ا٢ ثت٣ٙ زضخب لبِت ٥ٌط٢ قسٜتؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔت فكبض٢ آظٔٛ٘ٝ-ثتٗ: 8985  اؾتب٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕبضٜ -یبدآٍری

 .تس٤ٚٗ قسٜ اؾت ASTM C873/C873M: 2010اؾتب٘ساضز  اظ اؾتفبزٜ ثب 1394ؾبَ ضٚـ آظٖٔٛ، 

 ASTM C1077: Practice for Agencies Testing Concrete and Concrete Aggregates for Use 2-8

in Construction and Criteria for Testing Agency Evaluation 

 ASTM E4: Practices for Force Verification of Testing Machines  2-9

ثرب   1394ؾربَ  آ٤ر٥ٗ وربض،    –ٞرب٢ آظٔرٖٛ   نحٝ ٌصاض٢ ٥٘ط٢ٚ اػٕب٣ِ زؾتٍبٜ: 20606 قٕبضٜ ٤طاٖا ٣اؾتب٘ساضز ّٔ -یبدآٍری

 قسٜ اؾت ٤ٗتسٚ ASTM E4:2014 ظ اؾتب٘ساضزاؾتفبزٜ ا

 ASTM E74: Practice of Calibration of Force-Measuring Instruments for Verifying the 2-10

Force Indication of Testing Machines 

 Manual of Aggregate and Concrete Testing 2-11

 خلاصِ رٍش آسهَى 3

لبِت ا٢  اؾتٛا٘ٝ ٞب٢  ٝ آظٔٛ٘ٝث ،ٔكرم ٘طخ ثبضٌصاض٢ ثب زأٙٝٔحٛض٢ فكبض٢ ثب  ثبضزض ا٤ٗ ضٚـ آظٖٔٛ ٤ه 

 ث٥ك٥ٙٝاظ تمؿ٥ٓ  آظٔٛ٘ٝقٛز. ٔمبٚٔت فكبض٢ اػٕبَ ٣ٔ آظٌٔٛ٘ٝؿ٥رتٝ قسٖ حس ، تب ٞب ٔغع٤ٜب  ٥ٌط٢ قسٜ 

 .آ٤س ٣ٔآٖ ثسؾت ػطض٣ ثط ؾغح ٔمغغ  آظٔٛ٘ٝتحُٕ قسٜ تٛؾظ ثبض

 کلیبت 4

٥٘ؿرت،  ذتٝ قرسٜ ثرب ٔهربِح ٔكررم     ثطا٢ ثتٗ ؾب ٢ ٤ب شات٣ٔمبٚٔت ٤ه ذبن٥ت ث٥ٙبز اظ آ٘دب٣٤ وٝ 4-1

ٗ  ، آظٔٛ٘ٝا٘ساظٜ ٚ قىُ  ثب٤س ثٝ زلت ا٘دبْ قٛز. ا٤ٗ آظٖٔٛ ثبتؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔت فكبض٢  ، زؾتٍبٜ ت٥ِٛسوٙٙرسٜ ثرت
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ٚ قرطا٤ظ ضعرٛثت٣ زض ٔرست    ٥ٌط٢، ٘حٜٛ ؾبذت، زٔب، ؾرٗ   لبِتثطزاض٢، ضٚـ ٞب٢ ٕ٘ٛ٘ٝ، ٞب٢ اذتلاطق٥ٜٛ

 ثبقس. ٣ٔاثطٌصاض  آٔسٜ زؾت ثٝٔمبز٤ط زض  ،ػُٕ آٚض٢ ثتٗ

ٝ ا٤ررٗ   4-2 اؾررتب٘ساضزٞب٢  ٢ وررٝ ٔغرربثك ثرربا اؾررتٛا٘ٝٞررب٢  ضٚـ ثررطا٢ تؼ٥رر٥ٗ ٔمبٚٔررت فكرربض٢ آظٔٛ٘رر
ASTMC31/C31M ,ASTMC192/C192M, ASTMC617/C617M, ASTMC1231/C1231M 

ASTMC42/C42M , ASTMC873/ASTMC873M   زاضز.، وبضثطز ا٘س قسٜآٔبزٜ ٚ ػُٕ آٚض٢ 

ٔرّرٛط ورطزٖ،   ٙترطَ و٥ف٥رت ٘ؿرجت اذرتلاط ثرتٗ، ضٚـ      ثطا٢ و ٔجٙب٣٤ ػٙٛاٖ  ثٝ٘تب٤ح ا٤ٗ آظٖٔٛ   4-3

اؾرتفبزٜ  ٔكربثٝ   ٔرٛاز افعٚز٘ر٣ ٚ وبضثطزٞرب٢    بثمت آٖ ثب ٔكرهبت، اضظ٤بث٣ اثطثرك٣ض٤ع٢، ٔغثتٗػ٥ّٕبت 

 .قٛز ٣ٔ

 تجْیشات  5

 دستگبُ آسهَى  5-1

 ضا ا٤ٗ اؾرتب٘ساضز   5-7 ظ٤طثٙسزض  قسٜ اػلاْ ثبضٌصاض٢تٛا٘ب٣٤  ٚ ثبقسثب٤س زاضا٢ ظطف٥ت وبف٣  آظٖٔٛ زؾتٍبٜ 

 .زاقتٝ ثبقس

  درستیضزایط  5-1-1

ػّٕىرطز   زضؾرت٣ ثبقس،  اؾتب٘ساضز ا٤ٗ 3-5 ظ٤طثٙسٔغبثك ثب ثب٤س  ثبضٌصاض٢ ٢ ٔحسٚزٜ ثٝ اؾتثٙب٢ ٔٛاضز٢ وٝ

 ثب٤س زض ٔٛالغ ظ٤ط ا٘دبْ قٛز: تهس٤كا٤ٗ  تهس٤ك قٛز. ASTM E4اؾتب٘ساضز  ثب٤س ٔغبثك ثب زؾتٍبٜ

 .ٔبٜ پؽ اظ آذط٤ٗ ٚاؾٙد٣ 13حساوثط    5-1-1-1

 زؾتٍبٜ. خبثدب٣٤ٞط ٚ ٤ب ثلافبنّٝ ثؼس اظ  ٍٞٙبْ ٘هت ٚ ضاٜ ا٘ساظ٢ ا٥ِٚٝ  5-1-1-2

زازٜ قرسٜ   ٕ٘رب٤ف ٤ب ٔمبز٤ط  ثبضٌصاض٢ ؾبٔب٤ٝ٘ب تٙظ٥ٕبت٣ وٝ ثط ػّٕىطز  ثلافبنّٝ ثؼس اظ تؼ٥ٕط   5-1-1-3

قٛ٘س، ٤ب ٞط زٚ ذٙث٣ ٣ٔ آظٔٛ٘ٝٞب ٤ب زض تٙظ٥ٓ نفط زؾتٍبٜ، ٍٞٙب٣ٔ وٝ خطْ فه ٌصاض٘س.٣ٔاثط زض ٕ٘ب٤كٍط 

 تظْ ٥٘ؿت. ثطضؾ٣ زضؾت٣

 ٚخٛز زاقتٝ ثبقس. ٘كبٖ زازٜ قسٜثبض٘تب٤ح  زضؾت٣ٍٞٙب٣ٔ وٝ ز٣ّ٥ِ ثط ٔكىٛن ثٛزٖ   5-1-1-4

  دستگبُفٌی  هطخصبت 5-1-2

 ظ٤ط ثبقس. ٔكرهبتبٜ ثب٤س زاضا٢ زؾتٍ 

وٙس.  اػٕبَ ثسٖٚ تغ٥٥طات ٘بٌٟب٣٘ ٚ ٔتٙبٚة نٛضت  ثٝ٘ٝ ٚ  پ٥ٛؾتٝ نٛضت  ثٝ ضا ثبضزؾتٍبٜ ثب٤س    5-1-2-1

آٖ ضا ثرٝ   ثب٤س(، ا٤ٗ اؾتب٘ساضز 5-7 ظ٤طثٙسٔتٙبؾت ثب اِعأبت زاقتٝ ثبقس ) ٘طخ ثبضٌصاض٢تٟٙب ٤ه  اٌط زؾتٍبٜ
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تٛا٘س ثطلر٣  اثعاض، ٣ٔا٤ٗ  اػٕبَ وٙس. ثطا٢ تهس٤ك ضا  ثبضٌصاض٢ ٘طخ ٔٙبؾت ثتٛا٘سٕ٘ٛز تب ٔىُٕ ٔدٟع  اثعاض٢

 ٤ب زؾت٣ ثبقس.

وبف٣ ثعضي ثبقرس ترب    ا٘ساظٜ ثٝٞب زض ٘ظط ٌطفتٝ قسٜ اؾت ثب٤س آظٔٛ٘ٝفضب٣٤ وٝ ثطا٢ لطاض زازٖ    5-1-2-2

زض آٖ زؾرتٍبٜ ضا زاضز،   ثبضٌرصاض٢ زأٙرٝ   ثرطا٢ پٛقرف   ورٝ ظطف٥رت وربف٣    1وكؿب٣٘ ٚاؾٙد٤٣ه زؾتٍبٜ 

 ٔغبثمت زاقتٝ ثبقس. ASTM E74 اؾتب٘ساضز ثب٤س ثب ٚاؾٙد٣زؾتٍبٜ  ثبقس. لبثُ ذٛا٘فلطاضٌطفتٝ ٚ 

 .ثبقس ٣ٔ ٤ب ِٛزؾُ 2، حّمٝ آظٖٔٛ ٔسٚضقٛز ٣ٔوٝ ثٝ عٛض ٔؼَٕٛ اؾتفبزٜ وكؿب٣٘ ا٘ٛاع ٚؾب٤ُ ٚاؾٙد٣  -یبدآٍری

 درستی 5-1-3

 ظ٤ط ثبقس. قطا٤ظآظٖٔٛ ثب٤س ٔغبثك ثب  زؾتٍبٜ زضؾت٣

٘كبٖ زازٜ  ثبض ±0/1%، ٘جب٤س اظ زؾتٍبٜ وبضوطز، زضٔحسٚزٜ ٢ پ٥كٟٙبز٢ ثبضٌصاض٢زضنس ذغب٢    5-1-3-1

 ٥كتط ثبقس.ث قسٜ

ثرب  ٔطحّٝ  4 ٌصاض٢ زضضثبقٛز.  ثطضؾ٣ثبضٌصاض٢ ٔطتجٝ  زؾتٍبٜ آظٖٔٛ ثب٤س ثب اػٕبَ پٙح زضؾت٣    5-1-3-2

ٞب٢ ثبض تفبضُآظٖٔٛ ٔتٛا٣ِ ٘جب٤س ث٥ف اظ ٤ه ؾْٛ  ثبضقٛز. تفبٚت ٥ٔبٖ زٚ  تهس٤ك ٤ىؿبٖ ٤جبًتمط ثبضافعا٤ف 

 ثبقس. ث٥ك٥ٙٝ ٚ و٥ٕٙٝآظٖٔٛ 

زؾتٍبٜ  ٢ٌصاض نحٝ ذٛا٘فاظ قسٜ  ٔحبؾجٝاػٕب٣ِ  ثبضٚ  ٘كبٖ زازٜ قسٜ زض زؾتٍبٜ ٣آظٔٛ٘ ثبض   5-1-3-3

ظ٤ط ٔحبؾرجٝ   نٛضت ثٝثطا٢ ٞط ٘مغٝ  ٔمبز٤ط ضاا٤ٗ  ٢ آظٖٔٛ ثجت قٛ٘س. ذغب ٚ زضنس ذغب٢ثب٤س زض ٞط ٘مغٝ

 و٥ٙس.

 (1) 
      

   
   (   )

 
 

 

 زض آٖ:وٝ 

A ؛٥٘ٛتٗو٥ّٛ ثطحؿت زض حبَ تهس٤ك٘كبٖ زازٜ قسٜ ثٛؾ٥ّٝ زؾتٍبٜ  ثبض 

B ؛٥٘ٛتٗو٥ّٛ ثطحؿتزازٜ قسٜ ٕ٘ب٤ف  ٚاؾٙد٣اػٕبَ قسٜ وٝ ثٛؾ٥ّٝ زؾتٍبٜ  ثبض 

E ؛ذغب 

Ep ذغب سزضن. 

                                                 

1  - Elastic calibration 
2  - Circular providing ring 
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ُ   ٢ٌصاض نحٌٝعاضـ    5-1-3-4 َ »اػرلاْ   ٤ه زؾتٍبٜ آظٖٔٛ ٘جب٤س تٟٙرب قربٔ ثرٛزٖ   «ٔرطزٚز »٤رب   «لجرٛ

زؾرتٍبٜ آظٔرٖٛ ثرب ٔكرهربت ٔرٛضز ٥٘ربظ        ،ثبضوٝ زض اٝ ٔحسٚزٜ اػٕبَ  ٌطززاػلاْ ثّىٝ ثب٤س  .زؾتٍبٜ ثبقس

ٚاحس ٤ٗ تطثطاثط وٛاه 100ثبقس وٝ اظ ٞب٣٤ ثبضقبُٔ  ثبضزض ٥ٞچ ٔٛضز٢ ٘جب٤س ٔحسٚزٜ اػٕبَ  ٔغبثمت زاضز. 

 ثبقٙس. زؾتٍبٜظطف٥ت  ث٥ك٥ٙٝ 10%وٕتط اظ  ٢ ٔحسٚزٜزض ذٛا٘ف زؾتٍبٜ آظٖٔٛ وٕتط ثبقس ٤ب ثبضٞب 

 تهرس٤ك اػٕبَ قسٜ ع٣ آظٔرٖٛ  بضث ٢ ٔحسٚزٜ٘جب٤س ذبضج اظ  ثبضٌصاض٢زض ٥ٞچ ٔٛضز٢ ٔحسٚزٜ    5-1-3-5

 ثبقس.

 ٕ٘رٛزاض ٘جب٤س اظ عط٤ك ٔحبؾرجٝ ٤رب ثرب اؾرتفبزٜ اظ ٤ره       آظٖٔٛ ٕ٘ب٤ف زازٜ قسٜ زض زؾتٍبٜ ثبض   5-1-3-6

 ٢ تغ٥٥طات ٔدبظ ثسؾت آ٤س.ز تب ٔمبز٤ط٢ زضٖٚ ٔحسٚزٜهح٥ح قٛت ،ٚاؾٙد٣

 دستگبُ ّبی فک 5-2

فه ٔتهُ ثرٝ   .(قٛز ٔطاخؼٝ ٤بزآٚض٢ثٝ ). ثبقسؾرت ؾغٛح  ثب فٛتز٢ فهزؾتٍبٜ آظٖٔٛ ثب٤س ٔدٟع ثٝ زٚ 

ض٢ٚ  آظٔٛ٘ٝاؾت وٝ  نّت لغؼ٤ٝه  ،ظ٤ط٤ٗفه ٚ ٥ٌطز آظٔٛ٘ٝ لطاض ٣ٔثبت٢  زض)فه ٔفه٣ّ( وط٢ٚ  لؿٕت

 ثبقس.آظٔٛ٘ٝ تط اظ لغط ثعضي  3% و٥ٕٙٝثب٤س  زؾتٍبٜ فهلغط . قٛز ٣ٔآٖ لطاض زازٜ 

ثرب لغرط    فره  ٌبٜ ٥ٝتىؾغٛح  ،سٙثبق ا٤ٗ اؾتب٘ساضز 1-2-5 ظ٤طثٙس ثب ٔغبثكوٝ ثب٤س  ٔطوع ٞٓٞب٢ زا٤طٜ ثٝ خع

اظ ٤ه نفحٝ ا٘حرطا  زاقرتٝ ثبقرس.     ٔتط٣ّ٥ٔ 150ٔتط زض ٞط ٣ّ٥ٔ 02/0 ٘جب٤س ث٥ف اظ ٔتط٣ّ٥ٔ 150 و٥ٕٙٝ

 ٞرب٣٤ فهؾغٛح ٔتط ثبقس. زأٙٝ تغ٥٥طات ٣ّ٥ٔ 02/0تط ٘جب٤س ث٥ف اظ وٛاه ٞب٢زض لغطا٘حطا  ا٤ٗ ؾغٛح 

ٝ لغرط   اظ فه٣ّ ثربت ٔ. ٚلت٣ لغط ؾغح فه ٔمبز٤ط ثبقس ثب٤س ٘هف ا٤ٗ، س٘قٛ ٣ٔؾبذتٝ خس٤س وٝ   13 آظٔٛ٘ر

ب ٤ه ٚ پٟٙب٣٤ تٔتط ٣ّ٥ٔ 8/0 تب ث٥ك٥ٙٝ ٢ ثب ػٕكٞٓ ٔطوع ٞب٢ ٤طٜزاح آٖ ؾغثط ض٢ٚ ، ثبقس ٥كتطث ٔتط ٣ّ٥ٔ

 .قٛز آؾبٖ، آظٔٛ٘ٝوطزٖ  ٔطوع ٞٓو٥ٙس تب  حهٔتط ٣ّ٥ٔ

1ضاوَٛ 55 ٔمبٚٔت فكبض٢، وٕتط اظزؾتٍبٜ تؼ٥٥ٗ  ٢ٞب فهؾغٛح ؾرت٣  -یبدآٍری
 (HRC) .٘جبقس 

 سیزیي فکالشاهبت  5-2-1

ٚ ٥٘ربظ ثرٝ تؼ٥ٕرط ٚ ٍٟ٘رساض٢ زض      ٢ثرطزاض  ثٟرطٜ ثبقس وٝ زض ظٔبٖ  ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝظ٤ط٤ٗ ثب٤س  فهٔكرهبت  5-2-1-1

قٛز( نفحٝ ٔتهُ ثٝ فه ظ٤ط٤ٗ ٚ نفحٝ  ٔطاخؼٝ ٤بزآٚض٢ثٝ ثبقس. )لبث٥ّت تطاقىبض٢ زاقتٝ  ٣آؾب٘ ثٝنٛضت ٥٘بظ 

ٝ ط ٔٛاظ٢ ثبقٙس. اٌط زؾتٍبٜ آظٔرٖٛ  ثب٤س ثب ٤ىس٤ٍ ثبت٣٤ٔتهُ ثٝ فه ٔفه٣ّ  ٝ  ثر ثبقرس ورٝ    قرسٜ  ٣عطاحر  ٢ا ٌٛ٘ر

ظ٤ط٤ٗ ٥٘بظ ٔتهُ ثٝ فه  نّت نفحٝ ،زاضثبقسضا  زض ا٤ٗ اؾتب٘ساضز قسٜ ٔكرمقطا٤ظ ؾغح٣  ثبضٌصاض٢نفحبت 

ٓ  ٞرب٢  ٤رطٜ زاثبقس.  ٝاظ لغط آظٔٛ٘ تط ثعضي 3% و٥ٕٙٝثب٤س  فه ظ٤ط٤ٗ نفحبتوٕتط٤ٗ اثؼبز  ٥٘ؿت.  قرطح  ٔطورع  ٞر

 ظ٤ط٤ٗ اذت٥بض٢ ٞؿتٙس. ض٢ٚ فه 2-5 ظ٤طثٙسزض  قسٜ زازٜ

 قٛز.ٔتهُ زؾتٍبٜ آظٖٔٛ ثٝ نفحٝ پٟٗ فّع٢  تٛا٘س ٣ٔ فه زؾتٍبٜ -یبدآٍری

                                                 

1  - Rockwell 
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ٗ  فره لغؼربت  ٚلتر٣  . ثبقرس ٔفه٣ّ ثبت٣٤  فه ٢ٔجٙبثب٤ؿت٣ ثطوطزٖ ٟ٘ب٣٤ لغؼبت،  ٔطوع ٞٓ 5-2-1-2  ظ٤رط٤

 ضأؼظ٤ط ٔطوع  ٥ٕبًٔؿتم ثب٤ؿت٣ ٔطوع فه٤ب  ،ٔطوع ٞٓٞب٢ ٔطوع حّمٝ، زضٚ ٣ٔثٝ وبض  آظٔٛ٘ٝ وطزٖ ٔطوع ٞٓثطا٢ 

ز ترب اٙر٥ٗ ٔرٛلؼ٥ت٣ ضا تضر٥ٕٗ     ا٘دبْ قٛ زؾتٍبٜ ثبضٌصاض٢تظْ ثب٤س ض٢ٚ نفحبت  ٞب٢ث٣ٙ٥پ٥فوط٢ٚ ثبقس. 

 س.وٙ

ٚ ثؼرس اظ  ٔترط ثبقرس    ٥ّٔر٣  25و٥ٕٙٝ ضربٔت نفحٝ فه ظ٤ط٤ٗ زض حبِت ٘ٛ ٚ اؾرتفبزٜ ٘كرسٜ ثب٤رس     5-2-1-3

 ثبقس. ٔتط٣ّ٥ٔ 5/22 و٥ٕٙٝ آٖضربٔت  ،ض٢ٚ ؾغحثط انلاح ٞطٌٛ٘ٝ ػ٥ّٕبت 

 هفصلی فکالشاهبت  5-2-2

 ث٥كتط ثبقس. 1خسَٚ ٘جب٤س اظ ٔمبز٤ط ٔفه٣ّ فه  ٌبٜ ٥ٝتىلغط ؾغح  ث٥ك٥ٙٝ 5-2-2-1

 هفصلی فک گبُِ یتکقطز سطح الشاهبت  -1جذٍل 

 قطز سطح فک بیطیٌِ

 هتزهیلی

 آسهًَِقطز 

 هتزهیلی

105 50 

130 75 

165 100 

255 150 

280 200 

ثط ض٢ٚ ٕٔىٗ  قسٜ حهزا٤طٜ  ٤ٗتط ثعضئطثغ ثبقس ٔكطٚط ثٝ ا٤ٙىٝ لغط قىُ ثٝ  تٛا٘س ٣ٔٔفه٣ّ  ٌبٜٝ ٥تىؾغح  -یبدآٍری

 ث٥كتط ٘جبقس. 1زض خسَٚ  قسٜ زازٜاظ لغط  ،آٖ

ثرط ٞرٓ ٔٙغجرك     قؼبع وطٜ، ±5% ٢ضٚازاضثب ثب٤س زض فه ٔفه٣ّ  ثبضٌصاض٢ٚ ؾغح  ثرف وط٢ٚٔطوع  5-2-2-2

 ثبقس. آظٔٛ٘ٝلغط  75% و٥ٕٙٝثبقٙس. لغط وطٜ ثب٤س 

، ثبضٌرصاض٢ زض ٍٞٙربْ  ثبقرٙس ورٝ    قرسٜ  ٣عطاحعٛض٢ ثب٤س  وط٢ٚ زاذُ آٖ وبؾٝ ا٢ ٚ لؿٕتثرف  5-2-2-3

 تغ٥٥ط قىُ زائ٣ٕ ٘سٞس. فٛتز زض ٘بح٥ٝ تٕبؼ

 ثبقس.٣ٔثٝ قىُ ٤ه حّمٝ  حب٥ًتطخ قسٜ زازٜوٝ زض قىُ ٤ه ٘كبٖ  ٌٛ٘ٝ ٕٞبٖؾغح تٕبؼ  -یبدآٍری

ورٝ   ٌٛ٘ٝ ٕٞب٤ٖب  ٔبٜ ٢6 ٚ لؿٕت وط٢ٚ زؾتٍبٜ ضا، و٥ٕٙٝ ٞط ا وبؾٝؾغٛح ٔٙح٣ٙ نفحبت ٘ك٥ٕٗ  5-2-2-4

ٝ  ضا ٢وبض ضٚغٗ. و٥ٙس ٢وبض ضٚغٗؾبظ٘سٜ زؾتٍبٜ آظٖٔٛ ٔكرم وطزٜ اؾت ت٥ٕعوبض٢ ٚ  ٗ  ٥ّٝٚؾر  ثر  ٢ٞرب  ضٚغر

 ا٘دبْ ز٥ٞس. ،قسٜ ٔكرمٍبٜ ؾبظ٘سٜ زؾت تٛؾظ وبضذب٘ٝ ٤ب ضٚغ٣ٙ وٝ ،ٔؼ٣ِٕٛ ٔٛتٛض ضٚغٗ٘فت٣ ٔب٘ٙس 

ثبقس وٝ ثتٛا٘س آظازا٘ٝ  قسٜ ٣عطاح، لؿٕت وط٢ٚ ثب٤س ثٝ نٛضت٣ لؿٕت وبؾٝ ا٢ثطا٢ اع٥ٕٙبٖ اظ ٤ىٙٛاذت٣  -یبدآٍری

وبُٔ ض٢ٚ آٖ لطاض٥ٌطز. ثٟتط اؾت ثؼس اظ تٕبؼ، زٚضاٖ اضبف٣  نٛضت ثٝ آظٔٛ٘ٝ، ٣٤ضٚ ؾغحزاقتٝ ثبقس تب زض تٕبؼ ثب  حطوت

٢ ٞب ضٚغٗقٛز. ٣ٔ ثبضٌصاض٢ ٍٞٙبْٚ لؿٕت وط٢ٚ، ٔب٘غ زٚضاٖ اضبف٣ زض  ٢ا وبؾٝز ٘ساقتٝ ثبقس. انغىبن ٥ٔبٖ ٘ك٥ٕٗ ٚخٛ
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ثبػث  تٛا٘س ٣ٔ ٢ فكبض٢ٞب ؽ٤ٌط. سٙوٙ ٣ٔ ٥ٗتأٔثطا٢ ا٘دبْ آظٖٔٛ ضا  بظ٥ٔٛضز٘٘فت٣ ٔثُ ضٚغٗ ٔٛتٛض ٔؼ٣ِٕٛ، انغىبن 

 ٔٛاضز ؾفبضـخع . ثٙبثطا٤ٗ تٛن٥ٝ ٣ٕ٘ قٛز ثٝ قٛ٘سوط٢ٚ  لؿٕت ٢ ٘بذٛاؾتٝ حطوتوبٞف انغىبن ٌطزز ٚ ؾجت ا٤دبز 

 لطاض٥ٌطز. ٔٛضزاؾتفبز٢ٜ زؾتٍبٜ آظٖٔٛ وبضذب٘ٝ ؾبظ٘سٜ

 
زاقتٗ وُ ٔدٕٛػٝ زض زؾتٍبٜ آظٖٔٛ ٘ك٥ٕٗ ٚ ٍ٘ٝزاقتٗ وطٜ زضٖٚ وبؾٝت٥ٟٕسات تظْ ثطا٢ ٍ٘ٝ -یبدآٍری

 قٛز.ث٣ٙ٥ثب٤س پ٥ف

 هفصلی  کزٍیطزح یک فک  -1ضکل 

 وٝ ٔفه٣ّ فه ؾغح (T) ضربٔتثبقس،  (R) ٔٛ٘ٝآظ ٤ٗتط ثعضياظ قؼبع  تط وٛاه(، r) ٌط قؼبع وطٜا 5-2-2-5

ثبقرس. وٕترط٤ٗ   وٕترط  ( R-r)ٔٛ٘رٝ  آظقؼبع وطٜ ٚ قؼبع  اذتلا  اظ ٤س٘جب ٥ٌطزلطاضٔدبٚضت آظٔٛ٘ٝ  زض تٛا٘س ٣ٔ

 (.قٛز ٔطاخؼٝ 1قىُ ثٝ ) ثٝ ثعض٣ٌ لغط وطٜ ثبقس و٥ٕٙٝثب٤س  فهاثؼبز ؾغح 

ٝ  ثٝثب٤س ثرف وط٢ٚ ، أب لطاض٥ٌطز ثرف وبؾٝ ا٢زض ثٝ زلت ثب٤س ٔفه٣ّ  فه ٔتحطنلؿٕت  5-2-2-6  ٢ا ٌٛ٘ر

 .وٙس حطوتزضخٝ  4 و٥ٕٙٝٞب  آظاز٘ٝ ثٝ ٥ٔعاٖ  زض ٕٞٝ خٟتثتٛا٘س  فهوٝ ؾغح  ثبقس قسٜ ٣عطاح

قبُٔ ٤ه ثررف ورط٢ٚ ٚ ٤ره نرفحٝ     ٚ  ٢ا لغؼٝزٚ  نٛضت ثٝ فه ثبت٣٤لؿٕت وط٢ٚ  اٌط عطاح٣ 5-2-2-7

ٖ ثبقس، ثطا٢ اع٥ٕٙبٖ اظ  فه  ب٤رس تد٥ٟرعات  ث ،ثبثت ثٛزٖ ثرف وط٢ٚ ٚ ٞٓ ٔطوع٢ ثب نفحٝ ٚنُ قسٜ ثرٝ آ

 ٔىب٥٘ى٣ تظْ فطاٞٓ قٛز.

 ببر ًوبیطگز 5-3

 صفحِ هذرج عقزبِ ای 5-3-1

تٛا٘رب٣٤  آٖ ثب٤رس   ٢ثٙرس  زضخٝثبقس،   ثبضٔمساض ا٢ ثطا٢ ٕ٘ب٤ف  اٌط زؾتٍبٜ ٔمبٚٔت فكبض٢ زاضا٢ نفحٝ ػمطثٝ

( ٔطاخؼرٝ قرٛز   ٤ربزآٚض٢ ثٝ ) ضا زاقتٝ ثبقس. ض٢ٚ نفحٝ ٔسضج قسٜ ٢ثٙس زضخٝ ثبض ٔمساض وُ 1/0% تب ذٛا٘ف

ٔحسٚزٜ  تٕبْتٛؾظ زؾتٍبٜ زض  قسٜ زازٜ٘كبٖ  ثبضٔمساض  1زض ٔحسٚزٜ % تٛا٘ب٣٤ ذٛا٘فثب٤س  ٢ا ػمطثٝنفحٝ 

ٝ  ٔٛضز٢. زض ٥ٞچ تٛؾظ زؾتٍبٜ ضا زاقتٝ ثبقس ثبضٌصاض٢  ٤ٗترط  وٛاره ثطاثرط   100٘جب٤رس اظ   ثبضٌرصاض٢  زأٙر
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٘ٛع ذغ٣  نفحٝ ٔسضج ثب٤س اظ ٢ثٙس زضخٝٚ لبثُ ذٛا٘ف اؾت، وٕتط ثبقس  ،وٝ زض ض٢ٚ نفحٝ ٢ثبضتغ٥٥طات 

 ٚ اظ نفط قطٚع قٛز. ثٛزٜ

اظ  ترط  پٟٗ٘جب٤س  ػمطثٝ ٘ٛنثطؾس. نفحٝ لؿٕت ٔسضج وبف٣ ثّٙس ثبقس تب ثٝ  ا٘ساظٜ ثٝمطثٝ زؾتٍبٜ ثب٤س ػعَٛ 

ٔتهُ ثبقرس،  نفحٝ اظ ذبضج  ٢ا لغؼٝثب٤س ثٝ ، ٞط نفحٝ ٔسضج ثبقس.تمؿ٥ٕبت  ٤ٗتط وٛاهفبنّٝ ذب٣ِ ث٥ٗ 

ب٤رس  لغؼرٝ ث ا٤رٗ   ،و٥ٙرس  ٣ٔر ٍ٘بٜ نفحٝ ٔسضج . ٚلت٣ اظ ضٚثط٢ٚ زؾتٍبٜ ثٝ تب ثطا٢ تٙظ٥ٓ نفط اؾتفبزٜ قٛز

ٔدسز اظ زؾرتٍبٜ،   تٙظ٥ٓظٔبٖ ثبقس. ٞط نفحٝ ٔسضج ثب٤س ثٝ ٤ه ٚؾ٥ّٝ ٔٙبؾت ٔدٟع ثبقس تب  ٣زؾتطؾ لبثُ

 ٘كبٖ زٞس. 1% زضؾت٣ضا ثب  آظٔٛ٘ٝثٝ  قسٜ اػٕبَ ثبض ث٥ك٥ٙٝ

 1ػمطثٝ ث٥ٗ اػساز ٚلت٣  ٕٞچ٥ٙٗ ٔتط زض ا٘تٟب٢ وٕبٖ ػمطثٝ ثبقس.٥ّ٣ٔ 5/0 ا٘ساظٜ ثٝلبث٥ّت ذٛا٘ف اػساز ثب٤س  -یبدآٍری

٤ب ث٥كتط  ٔتط ٥ّ٣ٔ 3ٚ ٚلت٣  ؾْٛ ه٤ثبقس،  ٔتط ٥ّ٣ٔ 3تب  ٔتط ٥ّ٣ٔ 2ٚ ٚلت٣ فبنّٝ ث٥ٗ  ٘هفٔتط ثبقس، ٣ّ٥ٔ 2تب ٔتط ٣ّ٥ٔ

  ثبقٙس. ذٛا٘سٖ لبثُٔؼمَٛ ثب لغؼ٥ت٣  فبنّٝ تمؿ٥ٕبت اٟبضْ ه٤ثبقس 

 1وبیطگز رقویًصفحِ  5-3-2

ٝ  ٕ٘ب٤كرٍط اػرساز  س ثب٤ر ثبقس،   ثبضٌصاض٢ثطا٢ ٕ٘ب٤ف  ضل٣ٕاٌط زؾتٍبٜ ٔمبٚٔت فكبض٢ زاضا٢ نفحٝ   ا٘رساظٜ  ثر

 1/0% وٕتط ٤رب ٔؿرب٢ٚ   ثب٤س، ثبضٌصاض٢افعا٤ف ٥ٔعاٖ  ثبقٙس. ذٛا٘سٖ لبثُ ٣ؾبزٌ ثٝاػساز وبف٣ ثعضي ثبقس تب 

٥ٔعاٖ  و٥ٕٙٝ نس ثطاثطٌصاض٢ قسٜ وٕتط اظ نحٝثبضٌصاض٢ ٔحسٚزٜ ٘جب٤س ، زض ٥ٞچ ٔٛضز٢ثبقس.  ثبضٌصاض٢وُ 

،  نرفط ضا  ٌرطزز  ٣ٕ٘ثٝ زؾتٍبٜ اػٕبَ  ثبض٢ وٝ ٣ٍٞٙبٔت٥ٟٕسات تظْ ثب٤س ا٘س٤ك٥سٜ قٛز تب  ثبقس. ثبضافعا٤ف 

ضا ترب ظٔرب٣٘ ورٝ تغ٥٥رط٢ زض      آظٔٛ٘ٝثط  قسٜ اػٕبَ ثبضثب٤س ث٥كتط٤ٗ زؾتٍبٜ، ٕ٘ب٤كٍط  ٕ٘ب٤ف زٞس.٣ زضؾت ثٝ

 ٕ٘ب٤ف زٞس. قسٜ اػٕبَ ثبضث٥ك٥ٙٝ   %1 زضؾت٣زؾتٍبٜ اػٕبَ ٘كسٜ اؾت ثب 

 ًگْذاری ٍاسٌجی ٍ 5-4

 ا٘دبْ قٛز. ASTM C1077 زؾتٍبٜ ثب٤س ٔغبثك ثب اؾتب٘ساضزٍٟ٘ساض٢ تؼ٥ٕط ٚ ٚ  ٚاؾٙد٣ ٔؿتٙسات ٔطثٛط ثٝ

 آسهًَِ 6

 قٛز.% تفبٚت زاقتٝ ثبقس، آٖ آظٔٛ٘ٝ ٘جب٤س آظٖٔٛ 2ث٥ف اظ زٚ ٘مغٝ آٖ زض  اٌط لغط آظٔٛ٘ٝ 6-1

زض ٍٞٙبْ حُٕ ٚ ٘مُ  ثبضٔهط  ه٤ٍٞٙب٣ٔ وٝ لبِت  ٥فتس.بق ثفزض ٤ى٣ اظ ٔٛاضز ظ٤ط اتا٤ٗ ٔٛضٛع ٕٔىٗ اؾت  -یبدآٍری

. قسٜ ثبقسزابض تغ٥٥ط قىُ زض ٍٞٙبْ لبِت ٥ٌط٢ ٞب٢ ٤ىجبض ٔهط  ٔٙؼغف لبِتآؾ٥ت ثج٥ٙس ٤ب تغ٥٥ط قىُ ثسٞس. ٕٞچ٥ٙٗ 

 .٤ب تغ٥٥ط ٔؿ٥ط زٞسٚ قسٜ ثبقس  زض ٍٞٙبْ ٔغعٜ ٥ٌط٢ ٔتٝ وح٤ب 

ا٘حرطا  زاقرتٝ ثبقرس.     آٖ اظ ٔحٛض ػٕٛز ثط زضخٝ 5/0اظ ث٥ف  ٘جب٤س آظٔٛ٘ٝاثتسا ٚ ا٘تٟب٢ لجُ اظ آظٖٔٛ،  6-2

 05/0(. اٙب٘چٝ ؾغٛح ا٘تٟرب٣٤ آظٔٛ٘رٝ ثر٥ف اظ    اؾت ٔتط٣ّ٥ٔ 100ٔتط زض ٣ّ٥ٔ 1ٔؼبزَ  ٤جبًتمطزضخٝ  5/0)

                                                 

1  - Digital 
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، ٚ زض نرٛضت  ؾبئ٥سٜ ٤رب ثط٤رسٜ قرٛ٘س    ASTMC617/C617Mٔغبثك ثب اؾتب٘ساضزٔتط ٘بنب  ثبقس، ثب٤س ٣ّ٥ٔ

ٌطز٘س. لغط٢ وٝ ثرطا٢ ٔحبؾرجٝ    ٢ٌصاض ولاٞه، ASTMC1231/C1231Mاؾتب٘ساضز ثطاٚضزٜ وطزٖ اِعأبت 

 قسٜ زض ٚؾظ ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜ ػٕٛز لغطزٚ   ٥ب٥ٍ٘ٗٔٔحبؾجٝ ثب٤س اظ عط٤ك  قٛز ٣ٔ وبضثطزٜ ثٝؾغح ٔمغغ آظٔٛ٘ٝ 

 ٔتط تؼ٥٥ٗ قٛ٘س.٣ّ٥ٔ 25/0 تمط٤ت، ثب آظٔٛ٘ٝ اضتفبع

س(، ثطا٢ تؼ٥ر٥ٗ  وٝ ث٥كتط ثبق ٞطوساْآظٔٛ٘ٝ زض ضٚظ ) 3آظٔٛ٘ٝ، ٤ب  10ثٝ اظا٢ ٞطاؾتفبزٜ اظ ٤ه آظٔٛ٘ٝ   6-3

 ثٟرط ٤ره  اٙسثبض ٔهط  ٔتؼّك ثٝ  ٢ٞب لبِتثب  ٞب آظٔٛ٘ٝحت٣ ٚلت٣ ٕٞٝ  ٞب  ثلأب٘غ اؾت.لغط ٔتٛؾظ آظٔٛ٘ٝ

ٔترط اؾرت،   ٥ّٔر٣  5/0 ٔحرسٚزٜ ٕٞٛاضٜ زض  ٞب آٖوٝ اذتلا  لغط ٔتٛؾظ  ثبضٔهط  ٤ه، ٤ب تؼساز٢ لبِت ثبقس

ٝ  ٣زضنرٛضت تٛاٖ وبٞف زض تؼساز آظٔٛ٘ٝ ضا اػٕربَ ورطز.   ثبقٙس ٥٘ع ٣ٔ قسٜ ؾبذتٝ اذرتلا  لغرط ٔتٛؾرظ     ور

٘جبقرٙس، ٕٞرٝ    ثٟرط ٔتؼّرك ثرٝ ٤ره     ٞرب  اؾتٛا٘ٝ٘جبقس ٤ب ٚلت٣  ٔتط ٣ّ٥ٔ 5/0 ٔحسٚزٜزض  ٢ا اؾتٛا٘ٝ ٢ٞب لبِت

ٝ ٞب٢ ٞط ٤ه ثطا٢ ٔحبؾجٝ ٔمبٚٔت فكبض٢ ٕٞبٖ آظٔٛ٘رٝ  ثب٤س آظٖٔٛ قٛ٘س ٚ زازٜ ٞب آظٔٛ٘ٝ قرٛز.   وربضثطزٜ  ثر

وربٞف زازٜ قرٛز، ؾرغح ٔمغرغ ٕٞرٝ       قرٛز ٥ٌرط٢ ٔر٣  ٣٤ وٝ اثؼبز آٟ٘ب ا٘رساظٜ ٞب آظٔٛ٘ٝتؼساز  وٝ ٣زضنٛضت

 ا٢ ٤ٙرسٜ ٕ٘ب ػٙٛاٖ ثٝآظٔٛ٘ٝ،  3 و٥ٕٙٝاظ لغط  آٔسٜ زؾت ثٝآظٖٔٛ قسٜ زض ٤ه ضٚظ ثب٤س اظ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ  ٢ٞب اؾتٛا٘ٝ

 آٔسٜ ثبقس. زؾتثٝ ضٚظزض آٖ  ٞب آظٔٛ٘ٝاظ ٌطٜٚ 

ضا زاقررتٝ ثبقررس، لجررُ اظ  ٞررب آظٔٛ٘ررٝاٍررب٣ِ  ٥ررط٢ٌ ا٘ررساظٜآظٔررٖٛ، زضذٛاؾررت  وٙٙررسٜ زضذٛاؾررتاٌررط  6-4

، خطْ آظٔٛ٘ٝ ضا تؼ٥٥ٗ و٥ٙس. ضعٛثت ٕٞٝ ؾغٛح ضا ثب حِٛٝ ذكه ٕ٘ب٥٤س ٚ خطْ آظٔٛ٘رٝ ضا ثرب   ٢ٌصاض ولاٞه

 1 تمط٤رت قسٜ، تؼ٥٥ٗ و٥ٙس. عرَٛ آظٔٛ٘رٝ ضا ثرب     ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜخطْ  3/0ض حسٚز %ز زضؾت٣اؾتفبزٜ اظ تطاظٚ ثب 

 ٥ٌط٢ و٥ٙس. ٔح٥ظ ا٘ساظٜ ض٢ٚٔؿب٢ٚ  ٢ٞب فبنّٝثب  ٘مغٝزض ؾٝ  ٔتط ٣ّ٥ٔ

٥ٌرط٢ ٚظٖ  ، اٍب٣ِ اؾرتٛا٘ٝ ضا ثرب ا٘رساظٜ   ٔتٙبٚثبًٔحبؾجٝ ٚ ثجت و٥ٙس.  ٔتط ٣ّ٥ٔ 1 تمط٤تثب عَٛ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ضا  

ثب تؼ٥٥ٗ و٥ٙس، ٚ حدٓ ضا  ؾب٘ت٥ٍطاززضخٝ  (0/23±0/2)ض آة ثب زٔب٢ز غٛعٝ ٚض وطزٖاؾتٛا٘ٝ زض ٞٛا ٚ ؾپؽ 

 ٔحبؾجٝ ٕ٘ب٥٤س.  3اؾتفبزٜ اظ ضاثغٝ 

ثبقس، ٤رب   ٤2/2ب ث٥ف اظ  ٥٘8/1ؿت ٚ ٘ؿجت عَٛ ثٝ لغط آظٔٛ٘ٝ وٕتط اظ  ٥بظ٘ ٔٛضزٚلت٣ تؼ٥٥ٗ اٍب٣ِ   6-5

 ٥ٌط٢ و٥ٙس.لغط ا٘ساظٜ 05/0 تمط٤تعَٛ آظٔٛ٘ٝ ضا ثب  اثؼبز آٖ تؼ٥٥ٗ ٌطزز، ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜٚلت٣ حدٓ اؾتٛا٘ٝ اظ 

 آسهَى اجزایرٍش  7

اظ ث٥رطٖٚ آٚضزٖ  پؽ  ثلافبنّٝ، ثب٤س ا٘س قسٜ ٢آٚض ػُٕوٝ زض ضعٛثت  ٣٤ٞب آظٔٛ٘ٝتؼ٥٥ٗ ٔمبٚٔت فكبض٢  7-1

 قٛز.آظٔٛ٘ٝ اظ ٔحفظٝ ضعٛثت ا٘دبْ 

ثب٤س زض فبنّٝ ظٔب٣٘ ذطٚج اظ ٔحفظٝ ضعٛثت تب ا٘دبْ آظٖٔٛ، ثٝ ٤ره ضٚـ ٔٙبؾرت ٔطعرٛة     ٞبآظٔٛ٘ٝ 7-2

 زض قطا٤ظ ٔطعٛة آظٖٔٛ قٛ٘س.ثب٤س قٛ٘س ٚ  زاقتٝ ٍ٘ٝ
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ظٔربٖ ثب٤رس ٔغربثك ٔرٛاضز     ضٚازاض٢  ٔدربظ  حسٚز. قٛ٘سآظٖٔٛ  ثب٤س زض ؾٗ ٔكرم قسٜ ٞب آظٕٔٛ٘ٝٞٝ  7-3

 ثبقس. 2ٔٙسضج زض خسَٚ 

 رٍاداری سهبى آسهَى -2جذٍل 

 رٍاداری هجبس سي آسهَى

 ٤1/2ب % ؾبػت ±5/0 ؾبػت 24

 8/2ؾبػت ٤ب % ±2 ضٚظ 3

 8/3ؾبػت ٤ب % ±6 ضٚظ 7

 3ؾبػت ٤ب % ±20 ضٚظ 28

 2/2%ضٚظ ٤ب  ± 2 ضٚظ 90

 ّبقزار دادى آسهًَِ 7-4

وٝ ؾغح ؾرت قسٜ پطوٙٙرسٜ   ٣زضحبِزض نٛضت ٥٘بظ ثطا٢ پطوطزٖ فبنّٝ ث٥ٗ فه ٔفه٣ّ ثبت ٚ فه ظ٤ط٤ٗ، 

آظٔٛ٘رٝ ضا ت٥ٕرع   ؾرغٛح  ٚ  ظ٤ط٤ٗفه ثبت ٚ فه ح ٛلطاضز٥ٞس. ؾغثبت ظ٤ط فه ٔفه٣ّ  وبٔلازض ثبت لطاض زاضز، 

و٥ٙرس، ؾرغٛح   اؾرتفبزٜ ٔر٣  بپ٥ٛؾتٝ ٞب٢ ٘ولاٞه ؾبٔب٘ٝاٌط اظ  .لطاضز٥ٞس ظ٤ط٤ٕٗ٘ٛزٜ ٚ آظٔٛ٘ٝ ضا ض٢ٚ فه 

ٝ ٔحٛض  ض٢ٚ اؾتٛا٘ٝ ضا ت٥ٕعو٥ٙس. ٢ ٥ٛؾتٝ٘بپ ٞب٢(٤ب ولاٞهولاٞه )زاض٘سٜ ٚ ٔطوع ٍ٘ٝٞب٢( ) حّمٝ ٚ  آظٔٛ٘ر

 زض ٤ه ضاؾتب لطاض ز٥ٞس. زلتضا ثب  ٔفه٣ّ ثبت ٔطوع فه

 صفز دستگبُ ٍ هحل استقزار بلَک تصذیق 7-4-1

، ٕ٘ب٤كرٍط ضا ض٢ٚ  زض غ٥رط ا٤رٗ نرٛضت   ثبقس.  قسٜ ٥ٓتٙظثب٤س ض٢ٚ نفط  ثبضآظٔٛ٘ٝ، ٕ٘ب٤كٍط آظٔب٤ف لجُ اظ  

، لؿرٕت  ثبضٌرصاض٢ زض زؾتٍبٜ ٚ لجُ اظ  زازٖ آظٔٛ٘ٝثؼس اظ لطاضقٛز(  ٔطاخؼٝ ٤بزآٚض٢ثٝ ) نفط تٙظ٥ٓ و٥ٙس.

 ثبت٢ آظٔٛ٘ٝ ثبقس.ؾغح ؾغح فه ٔٛاظ٢ ثب  وٝ ٢عٛض ثٝ ز٥ٞس تىبٖ ،ثب زؾت ٣آضأ ثٝ ٔتحطن فه ٔفه٣ّ ضا

وبضذب٘ٝ ؾبظ٘سٜ زؾتٍبٜ ٔتفبٚت زؾتٛضاِؼُٕ ثٝ  ثب تٛخٝزؾتٍبٜ، ٚ تٙظ٥ٓ نفط  تهس٤كثطا٢  ٔٛضزاؾتفبزٜ ضٚـ - یبدآٍری

 ٔطاخؼٝ ٕ٘ب٥٤س. وٙٙسٜ زؾتٍبٜ قطوت ٚاؾٙد٣ضإٞٙب٢ ٤ب  ٢ وتبثچٝثطا٢ ا٘تربة ضٚـ ٔٙبؾت ثٝ اؾت. 

 ًبپیَستِ یّب کلاّکٌّگبم استفبدُ اس  ّن راستبیی تصذیق 7-4-2

ٝ    ثبضٌصاض٢آظٔٛ٘ٝ ضا پؽ اظ  ٞٓ ضاؾتب٣٤و٥ٙس، ٘بپ٥ٛؾتٝ اؾتفبزٜ ٣ٔ ٢ٞب ولاٞهاٌط اظ    ٚ لجرُ اظ ضؾر٥سٖ ثر

و٥ٙس. ثطضؾ٣ و٥ٙس وٝ ٔحٛض اؾتٛا٘ٝ اظ ٔحٛض ػٕٛز٢ ث٥كتط اظ تهس٤كآظٔٛ٘ٝ،  ٢ قسٜ ث٣ٙ٥ ٥فپٔمبٚٔت  %10

ولاٞره ٘بپ٥ٛؾرتٝ،   قٛز( ٚ اؾتٛا٘ٝ ثب حّمرٝ ٍٟ٘ساض٘رسٜ    ٔطاخؼٝ ٤بزآٚض٢ثٝ زضخٝ ا٘حطا  ٘ساقتٝ ثبقس. ) 5/0

ٚ آظٔٛ٘رٝ ضا ثرب زلرت     ٕ٘ب٥٤سضا ٔتٛلف  ثبضٌصاض٢٘جٛز،  ٞٓ ضاؾتبثبقس. اٌط اؾتٛا٘ٝ ثب حّمٝ ٍٟ٘ساض٘سٜ  ٔطوع ٞٓ

ثٛزٖ آظٔٛ٘ٝ ضا ثطضؾ٣ و٥ٙرس. ثرطا٢    ٔطوع ٞٓٚ  ٞٓ ضاؾتب٣٤اػٕبَ ٕ٘ٛزٜ ٚ  ٔدسزاًضا ثبضٌصاض٢ و٥ٙس.  ٔطوع ٞٓ

 ٔىث ٕ٘ٛز. ثبضٌصاض٢تٛاٖ زض اؾتٛا٘ٝ ٣ٔ ٞٓ ضاؾتب٣٤ؾ٣ ثطض



 1395 دٍم(: سبل )تجذیذ ًظز 6048 ضوبرُ ایزاى هلیاستبًذارد 

   

11 
 

 

 .ثبقس ٣ٔٔتط ٣ّ٥ٔ 100زض  ٔتط ٣ّ٥ٔٔؼبزَ ق٥ت ٤ه زضخٝ  5/0 ظا٤ٚٝ -یبدآٍری

 ببرگذاریسزعت  7-5

 پ٥ٛؾتٝ اػٕبَ ٕ٘ب٥٤س. نٛضت ثٝٚ  تغ٥٥ط ٘بٌٟب٣٘ ثبضٌصاض٢ضا ثسٖٚ ثبضٌصاض٢ 

ٝ  آظٔٛ٘ٝ فه ظ٤ط٤ٗحطوت )٘طخ ضا ثب ثبضٌصاض٢  7-5-1  (25/0±05/0)ثرب ٘رطخ ترٙف    (فره ٔفهر٣ّ   عرط   ثر

 ثبضٌرصاض٢ ٥ٕ٘رٝ زْٚ   زضثب٤س حرسالُ   حطوت ٘طخ  قٛز( ٔطاخؼٝ ٤بزآٚض٢ثٝ ٍٔبپبؾىبَ ثط ثب٥٘ٝ اػٕبَ و٥ٙس. )

 ، ثبثت ثٕب٘س.پ٥ف ث٣ٙ٥ قسٜ

 ٥ٔعاٖ، آظٖٔٛ ا٥ِٚٝ ضطٚض٢ اؾت. ا٤ٗ آظٖٔٛ 2قسٜوٙتطَ  ٤ب خبثدب٣٤ 1اطذبٖ-آظٖٔٛ ٔحٛض ثطا٢ ٤ه زؾتٍبٜ - یبدآٍری

، ٔسَٚ وكؿب٣٘ ثتٗ ٚ آظٔٛ٘ٝ ا٘ساظٜ ثٝحطوت  ٥ٔعاٖ. وٙس ٣ٔحطوت٣ ضا وٝ ثطا٢ زؾت٥بث٣ ثٝ تٙك٣ ذبن٣ تظْ اؾت، تؼ٥٥ٗ 

 آظٖٔٛ ثؿت٣ٍ زاضز. اؾتحىبْ زؾتٍبٜ

 ٔدبظ اؾت. ٘رطخ قسٜ  ث٣ٙ٥ اظ ٔمساض پ٥ف ث٥كتط ثبضٌصاض٢٘طخ ، قسٜ ث٣ٙ٥ ٥فپ ثبضٌصاض٢زض ٥ٕ٘ٝ اَٚ  7-5-2

 لطاض٥ٍ٘طز. ثبضٌصاض٢وٙتطَ قٛز وٝ آظٔٛ٘ٝ زض ٔؼطو تغ٥٥ط ٘بٌٟب٣٘  ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٝثب٤س  ث٥كتط ثبضٌصاض٢

 وبٞف ٤بفرت،  آظٔٛ٘ٝتطن ثطزاقتٗ  ٥ُثٝ زِتٙف  ٘طخ ٘عز٤ه قس٤س ٚ ثبضٌصاض٢حس ٟ٘ب٣٤ ٚلت٣ ثٝ  7-5-3

 .٥ٞچ تغ٥٥ط٢ ٘س٥ٞس ثبضٌصاض٢زض ؾطػت 

ٟ٘رب٣٤ تٙظر٥ٓ   ثبضضا زض ظٔبٖ ٘عز٤ه قسٖ ثرٝ   ّٝ پ٥ؿتٖٛ(٥ٔ ٢ؾٛ ثٝ٘طخ حطوت )نفحٝ پٟٗ فّع٢  7-5-4

 .٤بثس ٣ٔزض آظٔٛ٘ٝ وبٞف  ٣ذٛضزٌ تطن. ٘طخ اػٕبَ فكبض ثٝ ز٥ُِ ٥س٘ىٙ

 برگذاریبًحَُ  7-6

ٝ زض ٕ٘ب٤كرٍط   قرسٜ  زازٜ٘كبٖ  ثبضوٝ  ازأٝ ز٥ٞس آظٔٛ٘ٝضا تب خب٣٤ ثط  ثبضٌصاض٢ پ٥ٛؾرتٝ ٚ ٤ىٙٛاذرت    عرٛض  ثر

ضا اظ ذرٛز ٘كربٖ    (2قرىُ  زض  4تب  1 قىؿت ٢ٞب حبِت) ٔٙبؾت٤ه ا٢ٍِٛ قىؿت٣ٍ  آظٔٛ٘ٝٚ وبٞف ٤بثس 

% 95وٝ ثبض ثٝ وٕتط اظ  ثبضٌصاض٢ تب ظٔب٣٘  ذٛزوبضلغغ ٔدٟع ثٝ آقىبضؾبظ قىؿت٣ٍ،  آظٖٔٛزؾتٍبٜ  زض. زٞس

  ٕٔٙٛع اؾت.ثبضٌصاض٢ وبٞف ٤بثس،  ث٥ك٥ٙٝ

ٕٔىرٗ اؾرت   ضؾر٥سٖ آظٔٛ٘رٝ ثرٝ حرسٟ٘ب٣٤ ظطف٥رت،       ٘بپ٥ٛؾرتٝ، لجرُ اظ   ٢ٞب ولاٞهظٖٔٛ ثب آا٘دبْ ٍٞٙبْ 

 ثبضٌرصاض٢ تب اع٥ٕٙبٖ اظ ضؾر٥سٖ ثرٝ    ضخ زٞس. (2قىُ 6 ٤ب 5ٔغبثك ثب اٍِٛٞب٢ )، آظٔٛ٘ٝ قىؿت٣ٍ زض ٌٛقٝ

 ضا ازأٝ ز٥ٞس. ثبضٌصاض٢ ٟ٘ب٣٤، 

ضا ٤بززاقرت   2ضا ثجت و٥ٙس ٚ ٘رٛع اٍِر٢ٛ قىؿرت٣ٍ ٔغربثك قرىُ       آظٔٛ٘ٝ ٥ّٝٚؾ ثٝتحُٕ قسٜ  ثبض ث٥ك٥ٙٝ

٘جبقس، اٍِر٢ٛ قىؿرت٣ٍ ضا ضؾرٓ ٚ     2زض قىُ  قسٜ زازٜٕ٘ب٥٤س. اٌط ا٢ٍِٛ قىؿت٣ٍ ٤ى٣ اظ اٍِٛٞب٢ ٘كبٖ 

                                                 

1 - Screw driven 

2- Displacement controlled 
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قسٜ وٕتط اظ ٔمساض ٔٛضز ا٘تظبض ثبقرس، ثرتٗ قىؿرتٝ قرسٜ ضا      ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜتٛن٥ف و٥ٙس. اٌط ٔمبٚٔت  ٔرتهطاً

٤رب  ظ اعرطا   ا ػٕرستبً ٞرب  قىؿت٣ٍآ٤ب  شضات ثتٗ ٚ ا٤ٙىٝ ٣ضي ٞٛا، خسا٤ثع ٢ٞب حفطٜثٝ ٚخٛز و٥ٙس ٚ  ثطضؾ٣

اثتسا ٚ ا٘تٟرب٢   ٟ٘ب٣٤ ٢ؾبظ آٔبزٜو٥ٙس وٝ  تهس٤كٚ  ، تٛخٝ زاقتٝ ثبق٥سٌصض٘س ٣ٔٞب٢ زضقت ؾٍٙسا٘ٝزضٖٚ 

 ثبقس. قسٜا٘دبْ  ASTM C617اؾتب٘ساضز ٤ب   ASTM C1231ٔغبثك اِعأبت اؾتب٘ساضز ٞب آظٔٛ٘ٝ

 هحبسببت 8

ػطض٣ ثط ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ٔؿبحت ؾغح ٔمغغ  تحُٕ قسٜ آظٔٛ٘ٝثبض  ث٥ك٥ٙٝفكبض٢ آظٔٛ٘ٝ اظ تمؿ٥ٓ ٔمبٚٔت   8-1

 ٌطزز. ٣ٔٔحبؾجٝ  قسٜ زازٜقطح ا٤ٗ اؾتب٘ساضز   7 ثٙسوٝ زض  عٛض ٕٞبٖ

 ضا ثرب  1-9 ظ٤طثٙسزض  آٔسٜ زؾت ثٝثبقس، ٘ت٥دٝ  75/1 وٛاىتط ٤ب ٔؿب٢ٚاٌط ٘ؿجت عَٛ ثٝ لغط آظٔٛ٘ٝ  8-2

 ٘جبقس، ٔصوٛضٔمبز٤ط خسَٚ  زضاٌط ٘ؿجت عَٛ ثٝ لغط انلاح و٥ٙس.  3خسَٚ تهح٥ح ضطة وطزٖ زض ضطا٤ت 

 .٤بث٣ و٥ٙس زضٖٚ، ث٥ٗ ضطا٤ت تهح٥ح خسَٚ ثطا٢ تؼ٥٥ٗ ضطا٤ت تهح٥ح ٔٙبؾت

 ابعبد تصحیحضزایب  -3جذٍل 

 75/1 50/1 25/1 00/1 ٘ؿجت عَٛ ثٝ لغط

 98/0 96/0 93/0 87/0 ضط٤ت تهح٥ح
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 1٘ٛع 

 ، ا٘تٟب اثتسا ٚ زض ٢ قىُ ٌطفتٝ ٞب ٔرطٚط

 25تب ولاٞه وٕتط اظ  ٞب تطنأتساز فبنُ 

 ٔتط ٣ّ٥ٔ

 2٘ٛع 

 ٢ٞب تطن زض ٤ه ا٘تٟب، ٌطفتٝ قىُ ٔرطٚط

زض  ٘بلمػٕٛز٢ ثٝ ؾٕت ولاٞه، ٔرطٚط 

 ا٘تٟب٢ ز٤ٍط

 3٘ٛع 

ػٕٛز٢ ؾت٣٘ٛ زض اثتسا ٚ ا٘تٟب،  ٢ٞب تطن

 ٘بلم ٢ٞب ٔرطٚط

   
 4٘ٛع 

قىؿت لغط٢ ثسٖٚ ٥ٞچ تطو٣ زض ا٘تٟب، 

ثب اىف  1اظ ٘ٛع  4٘ٛع ثطا٢ ٔتٕب٤ع وطزٖ 

 ثىٛث٥س. ثط آٖ

 5٘ٛع 

 پب٥٤ٗزض ثبت ٚ  ٢ا ٌٛقٝ ٞب٢ ٣قىؿتٍ

٘بپ٥ٛؾتٝ ضخ  ٢ٞب ولاٞهثب  ٔؼٕٛتً)

 (زٞس ٣ٔ

 6٘ٛع 

 زاض ٘ٛناؾت أب ا٘تٟب٢ اؾتٛا٘ٝ  5٘ٛع قج٥ٝ 

 قسٜ.

 الگَّبی ضکست هعوَل آسهًَِ -2 ضکل

زازٜ ضطا٤ت تهح٥ح ثٝ قطا٤ظ ٔرتّف ٔب٘ٙس قطا٤ظ ضعٛثت٣، ٥ٔعاٖ ٔمبٚٔت ٚ ٔسَٚ وكؿب٣٘ ثؿت٣ٍ زاض٘س. ٔمبز٤ط  :یبدآٍری

ثط ٔتطٔىؼت  ٥ٌّٛطْو 1600 ٥ٗث) پب٥٤ٗثب اٍب٣ِ  ٢ٞب ثتٗا٤ٗ ضطا٤ت تهح٥ح ثطا٢ ٣ٔ ثبقس.  ٥ٔب٥ٍ٘ٗقسٜ زض خسَٚ، ٔمبز٤ط 

 وبٔلاًثطا٢ ثتٗ ذكه ٤ب ثتٗ  ا٤ٗ ضطا٤ت تهح٥ح .ضٚ٘س ٣ٔثب اٍب٣ِ ٔؼ٣ِٕٛ ثٝ وبض  ٢ٞب ثتٗٚ  (و٥ٌّٛطْ ثط ٔتطٔىؼت 1920تب 

 ث٥كتط ٢ٞب ٔمبٚٔتثطا٢  وبضثطز زاضز.  ٍٔبپبؾىبَ زض ظٔبٖ ثبضٌصاض٢، 42ٍٔبپبؾىبَ تب  ٢14 اؾ٣ٕ ثتٗ اظ ٞب ٔمبٚٔتٔطعٛة ٚ 

 .اظ ٔمبز٤ط خسَٚ ثبت ثبقٙس تط ثعضيطا٤ت تهح٥ح ثب٤س ٍٔبپبؾىبَ ض 42اظ 

 2ثرب اؾرتفبزٜ اظ ضاثغرٝ     ٔتطٔىؼرت و٥ّرٌٛطْ ثرط    10 تمط٤تضا ثب  آظٔٛ٘ٝزض نٛضت ِعْٚ، اٍب٣ِ    8-3

 ٔحبؾجٝ و٥ٙس:

(2)         
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 زض آٖ:وٝ 

W  ْآظٔٛ٘ٝ ثط حؿت و٥ٌّٛطْ؛خط 

V  ٓاؾرتٛا٘ٝ زض ٞرٛا ٚ   ترٛظ٤ٗ  اظ ٔتٛؾظ عَٛ ٚ ٔتٛؾظ لغط، ٤ب اظ ثط حؿت ٔتط ٔىؼت؛ )آظٔٛ٘ٝ حد ٗ  ترٛظ٤

 (آ٤س ٣ٔ ثٝ زؾت حبِت غٛعٝ ٚض٢اؾتٛا٘ٝ زض 

Dendity اٍب٣ِ ثط حؿت و٥ٌّٛطْ ثط ٔتطٔىؼت. 

 و٥ٙس.ٔحبؾجٝ  3ثب اؾتفبزٜ اظ ضاثغٝ ضا تؼ٥٥ٗ قٛز، حدٓ  آظٔٛ٘ٝٚظٖ غٛعٝ ٚض٢ ٚلت٣ حدٓ اظ 

(3)   
    
   

 
 

 آٖ:زض وٝ 

 ؛، ثطحؿت و٥ٌّٛطْغٛعٝ ٚض آظٔٛ٘ٝخطْ ظبٞط٢     

 ت(ٔتطٔىؼ و٥ٌّٛطْ ثط 5/997)ثطاثط ثب  ؛ؾب٘ت٥ٍطاززضخٝ  23اٍب٣ِ آة زض زٔب٢     

V  .حدٓ آظٔٛ٘ٝ ثطحؿت ٔتطٔىؼت 

 بیبى ًتبیج - 9

 اعلاػبت ظ٤ط ثب٤س زض ٌعاضـ ثجت قٛ٘س: 8-1

 ؛آظٔٛ٘ٝقٕبضٜ قٙبؾب٣٤  8-1-1

 لغرط  2/2ترب  لغط  8/1ٔحسٚزٜ قسٜ اٌط ذبضج اظ  ٥ط٢ٌ ا٘ساظٜعَٛ ٚ ) قسٜ ٥ٌط٢ا٘ساظٜ لغط ٥ٔب٥ٍ٘ٗ 8-1-2

 ؛ٔتط ٣ّ٥ٔثبقس( ثطحؿت 

 ؛ٔطثغ ٔتط ٣ّ٥ٔؾغح ٔمغغ، ثطحؿت  8-1-3

 ؛٥ٛتٗ٘ ٥ّٛو، ثطحؿت ثبض ث٥ك٥ٙٝ 8-1-4

 ٍٔبپبؾىبَ؛ 1/0 تمط٤تٔمبٚٔت فكبض٢ ثب  8-1-5

ضا ثرب   ، ٔتٛؾظ ٔمبٚٔت فكبض٢قٛز ٣ٔؾٗ ٌعاضـ ٞٓ  ٕٛ٘ٝ٘آظٔٛ٘ٝ اظ ٤ه  زٚ ٤ب اٙس ٥ٔب٥ٍ٘ٗٚلت٣  8-1-6

ٔحبؾجٝ و٥ٙس. ٔتٛؾظ ٔمبٚٔرت  ٌطز ٘كسٜ اؾت،  ا٢ وٝاؾتٛا٘ٝ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝاظ ٔمبز٤ط ٔمبٚٔت فكبض٢  اؾتفبزٜ

 و٥ٙس.ٌعاضـ ٍبپبؾىبَ ٔ 1/0 تمط٤تفكبض٢ ضا ثب 

 ؛ (قٛز ٔطاخؼٝ 2قىُ ثٝ ) ا٢ٍِٛ ٘ٛع قىؿت 8-1-7

 ؛ٞب ولاٞهآظٔٛ٘ٝ ٚ/٤ب ػ٥ٛة  8-1-8
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 ؛آظٔٛ٘ٝؾٗ  8-1-9

 و٥ٙس. ٌعاضـ ٔتطٔىؼتثط  و٥ٌّٛطْ 10 تمط٤تاٍب٣ِ آٖ ضا ثب زض نٛضت تؼ٥٥ٗ  8-1-10

 اریبیٍ گیزی اًذاسُدقت  10

 دقت 10-1-1

 ٢ٞب اؾتٛا٘ٝآظٖٔٛ ٔمبز٤ط زلت ٤ه آظٔب٤كٍط ثطا٢  4زض خسَٚ  -1یک آسهبیطگز یزیگ اًذاسُدقت  10-1-1

ٝ ثت٣ٙ وٝ  ٕٛ٘ٝ٘ٔتط، وٝ اظ ٣ّ٥ٔ 200ٔتط زض ٣ّ٥ٔ 100ٚ  ٔتط٣ّ٥ٔ 300 ٔتط زض٣ّ٥ٔ 150 ٔرّرٛط   ٣ذرٛث  ثر

 2-1-10 ظ٤طثٙرس ثرٝ  اؾرت. )  قسٜ زازٜ، ٘كبٖ ا٘س قسٜ ؾبذتٝٚ قطا٤ظ وبضٌب٣ٞ  آظٔب٤كٍب٣ٞقسٜ ٚ زض قطا٤ظ 

 قٛز( ٔطاخؼٝ

ٝ ٌ ا٘ساظٜتغ٥٥طات ٔٛضز ا٘تظبض ٔمبٚٔت ، 4 زض خسَٚضط٤ت تغ٥٥طات ٔٛخٛز  10-1-2 -٥ط٢ قسٜ ضا ثطا٢ آظٔٛ٘ر

، ضا ٘كبٖ ا٘س قسٜٚ زض آظٔب٤كٍبٜ ٤ىؿبٖ آظٖٔٛ  قسٜ ؾبذتٝٞٓ ؾٗ، وٝ ثب ضٚـ ٤ىؿبٖ ثت٣ٙ  ٢ٞب اؾتٛا٘ٝٞب٢ 

 .زٞس ٣ٔ

 ای هٌفزد ّبی استَاًِهحذٍدُ هجبس هقبٍهت آسهًَِ -4جذٍل 

 در ضزایط کبرگبّی ٍ آسهبیطگبّی

  
ّب آسهًَِداهٌِ تفبٍت هقبدیز هقبٍهت 

 ًسبت بِ هیبًگیي آًْب

 ٔتط( 300٣ّ٥ٔ×150) ٢اٞب٢ اؾتٛا٘ٝآظٔٛ٘ٝ
ضط٤ت 

 تغ٥٥طات
 آظٔٛ٘ٝ 3 آظٔٛ٘ٝ 2

 8/7% 6/6% 4/2% قطا٤ظ آظٔب٤كٍب٣ٞ

 5/9% 0/8% 9/2% قطا٤ظ وبضٌب٣ٞ

    ٔتط( 200٣ّ٥ٔ×100) ا٢ٞب٢ اؾتٛا٘ٝآظٔٛ٘ٝ

 6/10% 0/9% 2/3% قطا٤ظ آظٔب٤كٍب٣ٞ

 

 15 ٥ٗثر ٔترط ثرطا٢ ٔمبٚٔرت فكربض٢     ٥ّٔر٣  300ٔترط زض  ٥ّٔر٣  150 ٢ٞب اؾتٛا٘ٝتغ٥٥طات ٔطثٛط ثٝ ضط٤ت 

ثرطا٢  ٔترط  ٣ّ٥ٔ 200ٔتط زض ٣ّ٥ٔ 100 ٢ٞب اؾتٛا٘ٝٚ ضط٤ت تغ٥٥طات ٔطثٛط ثٝ ٍٔبپبؾىبَ  55ٍٔبپبؾىبَ تب 

 اؾت. اؾتفبزٜ لبثُ ٍٔبپبؾىبَ 32تب  ٍٔبپبؾىبَ 17ث٥ٗ ٔمبٚٔت فكبض٢ 

                                                 
1 - SINGLE-OPERATOR PRECISION 
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اٙرس آظٔب٤كرٍبٜ ثرطا٢ ٘ت٥درٝ آظٔرٖٛ ٔمبٚٔرت فكربض٢        تغ٥٥طات  ضط٤ت -چٌذ آسهبیطگبُدقت  10-1-3

 ٣٤ٞب آظٖٔٛ٘تب٤ح  ضٚز ٣ٔثٙبثطا٤ٗ ا٘تظبض  .ثٝ زؾت آٔسٜ اؾت 5% ،ٔتط ٣ّ٥ٔ 300 زض ٔتط ٣ّ٥ٔ 150 ٢ٞب اؾتٛا٘ٝ

ثرب ٔمرساض    14%، ث٥ف اظ ا٘س قسٜ ا٘دب٤ْىؿبٖ  ٢ٞب ثتٗاظ  قسٜ آٔبزٜ ٢ٞب آظٔٛ٘ٝوٝ تٛؾظ زٚ آظٔب٤كٍبٜ ثط ض٢ٚ 

اظ ٥ٔرب٥ٍ٘ٗ زٚ  آظٔٛ٘رٝ   ٘ت٥دٝ ٤ه آظٔرٖٛ ٔمبٚٔرت    ٔطاخؼٝ قٛز(. ٤بزآٚض٢)ثٝ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ تفبٚت ٘ساقتٝ ثبقس. 

 زؾت ٣ٔ آ٤س.ا٢ ثب ؾٗ ٤ىؿبٖ ثٝاؾتٛا٘ٝ

اظ قرسٜ، ٤رب    ا٘ترربة ٞب٢ اظ ٕ٘ٛ٘ٝضا   آظٔٛ٘ٝتغ٥٥طات ٔطثٛط ثٝ اپطاتٛضٞب٢ ٔرتّف، وٝ قبُٔ زلت اٙس آظٔب٤كٍب٣ٞ،  -یبدآٍری

ضط٤ت اٙس آظٔب٤كرٍب٣ٞ  ثبػث افعا٤ف تغ٥٥ط زض ا٤ٗ تغ٥٥طات  ضٚز ٣ٔ. ا٘تظبض قٛز ٣ٕ٘، قبُٔ ا٘س وطزٜ ٥ٝتٟٔؿتمُ ثتٗ ثتٗ ٞب٢ 

 .قٛز

خساٌب٘رٝ ٚ عر٣ ٤ره     عرٛض  ثٝاؾت وٝ  آٔسٜ زؾت ثٝٔمبٚٔت  آظٖٔٛ 6اٙس آظٔب٤كٍب٣ٞ اظ  ٢ٞب زازٜ 10-1-4

 150 ٢ٞب اؾتٛا٘ٝ ٞب٢آظٔٛ٘ٝٔرتّف ثط ض٢ٚ  ٞب٢ ٤كٍبٜآظٔبتٛؾظ  ٞب آظٖٔٛ. ا٤ٗ ا٘س قسٜثط٘بٔٝ ٌطزق٣ آظٖٔٛ 

 17ٔمبٚٔرت  ٥ٔرب٥ٍ٘ٗ   اؾرت. ٔحرسٚزٜ   قسٜ ا٘دبْ، ا٘س قسٜ آٔبزٜوٝ زض ٤ه ٔىبٖ  ٔتط ٣ّ٥ٔ 300زض ٔتط   ٣ّ٥ٔ

 .ثبقس ٣ٍٔٔبپبؾىبَ  90تب  ٍٔبپبؾىبَ

 اریبی 10-2

ثطا٢ تؼ٥٥ٗ ا٘حطا  ا٤رٗ ضٚـ آظٔرٖٛ ٚخرٛز ٘رساضز، اض٤جر٣      اظ آ٘دب٣٤ وٝ ٔٛاز ٔطخغ پص٤طفتٝ قسٜ ٔٙبؾج٣  

  تؼ٥٥ٗ ٘كسٜ اؾت.


